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广东省轮滑鞋产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品4双，其中3双作为检验样品，1双作为备用样品。
    2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	制动器下端与地面距离
	GB/T 20096-2021 7.1.2

	2
	轮子硬度
	GB/T 20096-2021 7.3

	3
	轮子磨损率
	GB/T 20096-2021 7.4

	4
	高温性能
	GB/T 20096-2021 7.5.1

	5
	低温跌落性能
	GB/T 20096-2021 7.5.2

	6
	尖端
	GB/T 20096-2021 7.6

	7
	易操纵性能
	GB/T 20096-2021 7.7

	8
	紧束装置连接牢固性能
	GB/T 20096-2021 7.8.1

	9
	鞋与轮架连接牢固性能
	GB/T 20096-2021 7.8.2

	10
	轮架可靠性能-垂直撞击
	GB/T 20096-2021 7.9.1

	11
	轮架可靠性能-正面撞击
	GB/T 20096-2021 7.9.2

	12
	轮子摩擦系数
	GB/T 20096-2021 7.10

	13
	耐久性能
	GB/T 20096-2021 7.11

	14
	制动器可靠性能
	GB/T 20096-2021 7.12

	15
	可分解有害芳香胺染料含量
	GB/T 17592-2011
GB/T 19942-2019

	16
	游离或可部分水解的甲醛含量
	GB/T 2912.1-2009
GB/T 19941.3-2019


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB/T 20096-2021 《轮滑鞋》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件2

广东省晴雨伞产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品4把，其中3把作为检验样品，1把作为备用样品。
    2 检验依据
    2.1晴雨伞产品（成人用伞）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	伞帽或伞顶尖（套）
	GB 31892-2015  6.1

	2
	珠尾
	GB 31892-2015 6.2

	3
	使用安全要求
	GB 31892-2015 6.3

	4
	有害物质限量
	手柄部位有害元素
	GB 6675.4-2014 

	5
	
	伞面甲醛含量
	GB/T 2912.1-2009

	6
	
	伞面可分解有害芳香胺染料
	GB/T 17592-2011

	7
	伞面防紫外线
	GB/T 18830-2009


    2.2晴雨伞产品（儿童伞）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	使用安全要求
	GB 28477-2012 6.1

	2
	伞帽或伞顶尖（套）
	GB 28477-2012 6.2

	3
	珠尾
	GB 28477-2012 6.3

	4
	手柄
	GB 28477-2012 6.4

	5
	部件结合牢度
	GB 28477-2012 6.5

	6
	有害物质限量
	手柄部位有害元素
	GB 6675-2003 

	7
	
	伞面甲醛
	GB/T 2912.1-2009

	8
	
	伞面可分解有害芳香胺染料
	GB/T 17592-2011

	9
	冲击强度
	GB 28477-2012 6.7

	10
	伞带扣拉力
	GB 28477-2012 6.8


注：1.伞面防紫外线项目适用于明示具有防紫外线功能的伞。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB 28477-2012《儿童伞安全技术要求》
GB 31892-2015《伞类产品安全通用技术条件》
GB/T 18830-2009《纺织品 防紫外线性能的评定》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。








附件3

广东省剃须刀、电推剪及类似器具产品
质量监督抽查实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。
    2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005
GB 4706.9-2008

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1-2005
GB 4706.9-2008

	3
	耐潮湿
	GB 4706.1-2005
GB 4706.9-2008

	4
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005
GB 4706.9-2008

	5
	机械强度
	GB 4706.1-2005
GB 4706.9-2008

	6
	结构(不包括第22.46条试验)
	GB 4706.1-2005
GB 4706.9-2008

	7
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005
GB 4706.9-2008

	8
	螺钉和连接
	GB 4706.1-2005
GB 4706.9-2008

	9
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1-2005
GB 4706.9-2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB 4706.1-2005《家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求》
GB 4706.9-2008 《家用和类似用途电器的安全 剃须刀、电推剪及类似器具的特殊要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件4

广东省老人折叠拐杖椅产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	老人折叠拐杖椅（带座手杖）
	1套
	1套


    2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	静载强度试验
	手杖
	GB/T 19545.5-2021中5.5.1

	2
	
	座面
	GB/T 19545.5-2021中5.5.2

	3
	座位冲击强度试验
	GB/T 19545.5-2021中5.7

	4
	跌落试验
	GB/T 19545.5-2021中5.8

	5
	低温试验
	GB/T 19545.5-2021中5.9


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB/T 19545.5-2021《单臂操作助行器具 要求和试验方法 第5部分：带座手杖》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件5

广东省扫地机器人产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品3台，其中2台作为检验样品，1台作为备用样品。
    2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014

	2
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014

	3
	非正常工作（不包括第19.11.4条的试验，附录B 19.101）
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014

	4
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014

	5
	机械强度
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014

	6
	结构（不包括第22.46条的试验）
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014

	7
	内部布线
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014

	8
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014

	9
	接地措施
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014

	10
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1-2005 
GB 4706.7-2014


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4706.1-2005《家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求》
GB 4706.7-2014《家用和类似用途电器的安全 真空吸尘器和吸水式清洁器具的特殊要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件6

广东省单臂操作助行器产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	肘拐杖
	1套
	1套

	2
	腋拐
	1套（1对）
	1套（1对）

	3
	三脚或多脚手杖
	1套
	1套


2 检验依据
2.1肘拐杖
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	肘托
	GB/T 19545.1-2012中5.3.2、5.4、5.5

	2
	调节装置-高度调节装置
	GB/T 19545.1-2012中5.3.2

	3
	机械强度-分离试验
	GB/T 19545.1-2012中5.5

	4
	机械强度-低温试验
	GB/T 19545.1-2012中5.8


2.2腋拐
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	机械强度-静载强度试验
	GB/T 19545.2-2009中6.4.2

	2
	机械强度-弯曲强度试验
	GB/T 19545.2-2009中6.4.3

	3
	机械强度-冲击强度试验
	GB/T 19545.2-2009中6.4.4

	4
	机械强度-重物摆动试验
	GB/T 19545.2-2009中6.4.5

	5
	机械强度-腋托牢固试验
	GB/T 19545.2-2009中6.4.6


2.3三脚或多脚手杖
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	稳定性-向内稳定性试验
	GB/T 19545.4-2008中5.3

	2
	稳定性-向外稳定性试验
	GB/T 19545.4-2008中5.4

	3
	机械强度-分离试验
	GB/T 19545.4-2008中5.5

	4
	机械强度-静载试验
	GB/T 19545.4-2008中5.6


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB/T 19545.1-2012《单臂操作助行器具 要求和试验方法 第1部分：肘拐杖》
GB/T 19545.2-2009《单臂操作助行器 要求和试验方法 第2部分:腋拐》
GB/T 19545.4-2008《单臂操作助行器具 要求和试验方法 第4部分：三脚或多脚手杖》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。








附件7

广东省手动轮椅车产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。每组样本各抽取1辆手动轮椅车。
2 检验依据
2.1手动轮椅车（GB/T 13800-2009）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	车轮着地性
	GB/T 13800-2009中7.4.1

	2
	静态稳定性
	纵向前倾
	GB/T 13800-2009中7.4.2

	3
	
	纵向后倾
	GB/T 13800-2009中7.4.3

	4
	
	侧倾
	GB/T 13800-2009中7.4.4

	5
	驻坡性能
	GB/T 13800-2009中7.4.5

	6
	强度
	静态强度试验
	GB/T 13800-2009中7.7.1

	7
	
	冲击强度试验
	GB/T 13800-2009中7.7.2

	8
	
	整车冲击
	GB/T 13800-2009中7.7.3

	9
	
	椅座冲击
	GB/T 13800-2009中7.7.4


2.2手动轮椅车（GB/Z 13800-2021）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	车轮着地性
	GB/Z 13800-2021中7.4.1

	2
	静态稳定性
	纵向前倾
	GB/Z 13800-2021中7.4.2

	3
	
	纵向后倾
	GB/Z 13800-2021中7.4.3

	4
	
	侧倾
	GB/Z 13800-2021中7.4.4

	5
	驻坡性能
	GB/Z 13800-2021中7.4.5

	6
	强度
	静态强度
	GB/Z 13800-2021中7.6.1

	7
	
	冲击强度
	GB/Z 13800-2021中7.6.2

	8
	
	椅座冲击
	GB/Z 13800-2021中7.6.3


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 13800-2009《手动轮椅车》（生产日期为2021-10-11前适用）
GB/Z 13800-2021《手动轮椅车》（生产日期为2021-10-11后适用）
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。













附件8

广东省建筑用密封胶产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取独立包装的2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
具体抽样数量如下：
	序号
	产品名称
	第1组数量（款）
	第2组数量（款）

	1
	密封胶
	建筑用硅酮结构密封胶
	总质量≥2 kg，配套产品按配比抽取适量样品。
	总质量≥2 kg，配套产品按配比抽取适量样品。

	2
	
	硅酮和改性硅酮建筑密封胶
	
	

	3
	
	中空玻璃用弹性密封胶
	
	

	4
	
	建筑用防霉密封胶
	
	

	5
	
	建筑幕墙用硅酮结构密封胶
	
	

	6
	
	中空玻璃用硅酮结构密封胶
	
	

	7
	
	石材用建筑密封胶
	
	

	8
	
	聚氨酯建筑密封胶
	
	

	9
	
	聚硫建筑密封胶
	
	

	10
	
	丙烯酸酯建筑密封胶
	
	

	11
	
	建筑窗用弹性密封胶
	
	

	12
	
	混凝土接缝用建筑密封胶
	
	


注：1.当独立包装产品重量（体积）低于抽样数量要求时，应尽量整包装抽取，避免分装。
2.当抽查产品为多组分密封胶时，受检单位应提供该种密封胶专用的配套组分及其施工要求和配比（质量比/体积比）等。
3.对于执行企业产品标准的产品，受检单位或生产单位还应在抽样时提供有效的企业产品标准。
2 检验依据
2.1建筑用硅酮结构密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下垂度
	GB/T 13477.6—2002

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	硬度
	GB 16776—2005

	4
	拉伸粘结性（23℃）
	GB 16776—2005

	5
	拉伸粘结性（90℃）
	GB 16776—2005

	6
	拉伸粘结性（-30℃）
	GB 16776—2005

	7
	拉伸粘结性（浸水后）
	GB 16776—2005

	8
	热老化
	GB 16776—2005

	9
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.2硅酮和改性硅酮建筑密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下垂度
	GB/T 13477.6—2002

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	弹性恢复率
	GB/T 13477.17—2017

	4
	拉伸模量
	GB/T 13477.8—2017

	5
	浸水后定伸粘结性
	GB/T 13477.11—2017
GB/T 22083—2008

	6
	烷烃增塑剂
	GB/T 31851—2015

	7
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.3中空玻璃用弹性密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下垂度
	GB/T 13477.6—2002

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	硬度
	GB/T 29755—2013

	4
	弹性恢复率
	GB/T 13477.17—2002

	5
	拉伸粘结性
	GB/T 29755—2013

	6
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.4建筑用防霉密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下垂度
	GB/T 13477.6—2002

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	弹性恢复率
	GB/T 13477.17—2017

	4
	拉伸模量
	GB/T 13477.8—2017

	5
	浸水后定伸粘结性
	GB/T 13477.11—2017
GB/T 22083—2008

	6
	防霉性
	JC/T 885—2016

	7
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.5建筑幕墙用硅酮结构密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下垂度
	GB/T 13477.6—2002

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	邵氏硬度A
	JG/T 475—2015

	4
	拉伸粘结性（23℃）
	JG/T 475—2015

	5
	拉伸粘结性（80℃）
	JG/T 475—2015

	6
	质量变化-热失重
	GB/T 13477.19—2017

	7
	烷烃增塑剂
	JG/T 475—2015

	8
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.6中空玻璃用硅酮结构密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下垂度
	GB/T 13477.6—2002

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	硬度
	GB 24266—2009

	4
	拉伸粘结性（23℃）
	GB 16776—2005

	5
	拉伸粘结性（90℃）
	GB 16776—2005

	6
	拉伸粘结性（-30℃）
	GB 16776—2005

	7
	拉伸粘结性（浸水后）
	GB 16776—2005

	8
	热老化
	GB 16776—2005

	9
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.7石材用建筑密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下垂度
	GB/T 13477.6—2002

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	弹性恢复率
	GB/T 13477.17—2002

	4
	拉伸模量
	GB/T 13477.8—2002

	5
	浸水后定伸粘结性
	GB/T 13477.11—2002
GB/T 22083—2008

	6
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.8聚氨酯建筑密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	2
	拉伸模量
	GB/T 13477.8—2017

	3
	弹性恢复率
	GB/T 13477.17—2017

	4
	浸水后定伸粘结性
	GB/T 13477.11—2017
GB/T 22083—2008

	5
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.9聚硫建筑密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	2
	弹性恢复率
	GB/T 13477.8—2017

	3
	拉伸模量
	GB/T 13477.17—2017

	4
	浸水后定伸粘结性
	GB/T 13477.11—2017
GB/T 22083—2008

	5
	低温柔性
	GB/T 13477.7—2002 

	6
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.10丙烯酸酯建筑密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下垂度
	GB/T 13477.6—2002

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	弹性恢复率
	GB/T 13477.17—2002

	4
	浸水后定伸粘结性
	GB/T 13477.11—2002

	5
	浸水后断裂伸长率
	GB/T 13477.8—2002

	6
	低温柔性
	GB/T 13477.7—2002

	7
	体积变化率
	GB/T 13477.19—2002

	8
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.11建筑窗用弹性密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下垂度
	JC/T 485—2007

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	拉伸粘结性能
	JC/T 485—2007

	4
	低温柔性
	GB/T 13477.7—2002

	5
	VOC含量
	GB 33372—2020


2.12混凝土接缝用建筑密封胶
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	流动性
	GB/T 13477.6—2002

	2
	表干时间
	GB/T 13477.5—2002 A法

	3
	弹性恢复率
	GB/T 13477.17—2017

	4
	拉伸模量
	GB/T 13477.8—2017

	5
	浸水后定伸粘结性
	GB/T 13477.11—2017
GB/T 22083—2008

	6
	VOC含量
	GB 33372—2020


检验前如发现样品凝固、结块或者其他致使检验无法进行的情况，检验机构必须如实记录即时情况，提供图片等充分的证明材料，并将有关情况上报组织监督抽查的部门
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
3.1.1强制性标准
GB 16776—2005《建筑用硅酮结构密封胶》
GB 33372—2020《胶粘剂挥发性有机化合物限量》
GB 24266—2009《中空玻璃用硅酮结构密封胶》
3.1.2推荐性标准
GB/T 14683—2017《硅酮和改性硅酮建筑密封胶》
GB/T 29755—2013《中空玻璃用弹性密封胶》
JC/T 885—2016《建筑用防霉密封胶》
JG/T 475—2015《建筑幕墙用硅酮结构密封胶》
GB/T 23261—2009《石材用建筑密封胶》
JC/T 482—2022《聚氨酯建筑密封胶》
JC/T 483—2022《聚硫建筑密封胶》
JC/T 484—2006《丙烯酸酯建筑密封胶》
JC/T 485—2007《建筑窗用弹性密封胶》
JC/T 881—2017《混凝土接缝用建筑密封胶》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
















附件9

广东省水泥产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
具体抽样数量如下：
	序号
	被抽查的产品品种
	第1组数量（款）
	第2组数量（款）

	1
	水泥
	通用硅酸盐水泥
	每份至少12 kg
	每份至少12 kg

	2
	
	砌筑水泥
	每份至少8 kg
	每份至少8 kg


2 检验依据
2.1通用硅酸盐水泥（2024年6月1日前）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	三氧化硫
	GB/T 176-2017

	2
	氧化镁
	

	3
	烧失量
	

	4
	不溶物
	

	5
	氯离子
	

	6
	凝结时间
	GB/T 1346-2011

	7
	安定性
	

	8
	强度
	GB 175-2007
GB/T 17671-2021
GB/T 2419-2005

	9
	放射性
	GB 6566-2010

	10
	水溶性铬(Ⅵ)
	GB 31893-2015


2.2通用硅酸盐水泥（2024年6月1日及之后）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	不溶物
	GB/T 176-2017

	2
	烧失量
	

	3
	三氧化硫
	

	4
	氧化镁
	

	5
	氯离子
	

	6
	水溶性铬(Ⅵ)
	GB 31893-2015

	7
	凝结时间
	GB/T 1346-2011

	8
	安定性
	GB/T 1346-2011
GB/T 750-1992T

	9
	强度
	GB 175-2023
GB/T 17671-2021
GB/T 2419-2005

	10
	细度
	GB 175-2023
GB/T 8074-2008
GB/T 1345-2005

	11
	放射性
	GB 6566-2010


2.3砌筑水泥
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	三氧化硫
	GB/T 176-2017

	2
	氯离子
	

	3
	水溶性铬(Ⅵ)
	GB 31893-2015

	4
	细度
	GB/T 1345-2005

	5
	凝结时间
	GB/T 1346-2011

	6
	沸煮法安定性
	

	7
	保水率
	GB/T 3183-2017

	8
	强度
	GB/T 3183-2017
GB/T 17671-2021
GB/T 2419-2005

	9
	放射性
	GB 6566-2010


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
1.强制性标准
GB 175-2007 通用硅酸盐水泥（2024年6月1日前）
GB 175-2023 通用硅酸盐水泥（2024年6月1日及之后）
GB 6566-2010 建筑材料放射性核素限量
GB 31893-2015 水泥中水溶性铬（Ⅵ）的限量及测定方法
2.推荐性标准
GB/T 3183-2017 砌筑水泥
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件10

广东省体育用人造草产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
具体抽样数量和方法如下：
	序号
	产品名称
	抽样数量
	检测样品
	备用样品
	说明

	1
	人造草面层
	（500×500）mm/块×8块
	（500×500）mm/块×4块
	（500×500）mm/块×4块
	备样封存在被抽查市场主体


注：被抽查市场主体应提供施工方案，包括配套产品、施工要求和铺装比例等，配套产品（缓冲垫、填充颗粒、胶粘剂和砂子等）按铺装比例抽取适量样品。
2 检验依据
人造草面层成品及草丝
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	冲击吸收
	GB 36246-2018

	2
	垂直变形
	GB 36246-2018

	3
	草丝拉断力
	GB 36246-2018

	4
	单簇草丝拔出力
	GB 36246-2018

	5
	3种邻苯二甲酸酯类化合物（DBP、BBP、DEHP）总和
	GB 36246-2018

	6
	3种邻苯二甲酸酯类化合物（DNOP、DINP、DIDP）总和
	GB 36246-2018

	7
	18种多环芳烃总和
	GB 36246-2018

	8
	苯并[a]芘
	GB 36246-2018

	9
	可溶性铅
	GB 36246-2018

	10
	可溶性镉
	GB 36246-2018

	11
	可溶性铬
	GB 36246-2018

	12
	可溶性汞
	GB 36246-2018


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 36246-2018《中小学合成材料面层运动场地》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。











附件11

广东省蒸压加气混凝土砌块产品质量
监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
具体抽样数量和方法如下：
	序号
	产品名称
	第1组数量（款）
	第2组数量（款）

	1
	新型节能环保墙体材料
	蒸压加气混凝土砌块
	抽样时以同厂家（或同品牌）、同一品种、规格和等级同一批次产品作为一个样本总体。随机抽取样品15块
	抽样时以同厂家（或同品牌）、同一品种、规格和等级同一批次产品作为一个样本总体。随机抽取样品5块


抽样时需确认砌块的规格、强度等级和密度等级信息。
2 检验依据
新型节能环保墙体材料（蒸压加气混凝土砌块）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	抗压强度
	GB/T 11969-2020

	2
	干密度
	GB/T 11969-2020

	3
	干燥收缩
	GB/T 11969-2020

	4
	抗冻性
	GB/T 11969-2020

	5
	导热系数
	GB/T 10294—2008

	6
	放射性
	GB 6566-2010


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 11968—2020 蒸压加气混凝土砌块
GB/T 11969—2020 蒸压加气混凝土性能试验方法
GB/T 10294—2008 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 防护热板办法
GB 6566—2010 建筑材料放射性核素限量
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。














附件12

广东省建筑用玻璃产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
具体抽样数量和方法如下：
表1  镀膜玻璃抽样数量
	序号
	检验项目
	样品规格
	抽样方法
	样品数量/块

	
	
	
	
	检验样
	备用样
	小计

	1
	光学性能（紫外线透射比、可见光透射比、可见光反射比、太阳光直接透射比、太阳光直接反射比）
	50mm×50mm
	随机抽取
产品或现场
制作
	3
	3
	6

	2
	耐磨性
	100mm×100mm
	
	3
	3
	6

	3
	耐酸性
	100mm×100mm
	
	3
	3
	6

	4
	耐碱性
	100mm×100mm
	
	3
	3
	6

	注：1.在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。在同一厚度、同一尺寸、同一等级、同一颜色9片至150片产品中随机抽取3片。
2.随机抽取的3片样品,分别标记为1、2、3。每片制品按照每个检验项目切割2片所需样品规格的试样，一片是检验样，一片是备用样，并做好标记1检、1备、2检、2备等。
3.若镀膜玻璃是钢化玻璃不可切裁，标准中要求的特定规格的试样由企业采用与抽查产品相同材料、相同工艺条件现场制作的方式提供。制作的试样数量可大于等于抽样数，企业对试样进行自检并提供质量检验合格证明，抽样人员在其自检合格的试样中随机抽取样品。


表2  平板玻璃抽样数量
	序号
	检验项目
	样品规格
	抽样方法
	样品数量/块

	
	
	
	
	检验样
	备用样
	小计

	1
	厚度偏差
	1200mm×600mm
	随机抽取产品
	3
	0
	3

	2
	厚薄差
	
	
	
	
	

	3
	弯曲度
	
	
	
	
	

	4
	可见光透射比
	50mm×50mm
	
	3
	0
	3

	注：1.在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。在同一厚度、同一尺寸、同一等级、同一颜色9片至150片产品中随机抽取3片。
2.对随机抽取的3片样品,按顺序编号每片上裁出l200 mm×600 mm一块,作为检验样品。切裁时,奇数片取左下角,偶数片取右上角。检验样品的长边为原片的长边,检验样品的短边为原片的短边。
3.平板玻璃监督抽查不需要备用样品。平板玻璃的检验是无损伤、非破坏性的检验,检验不改变其品性。


表3  建筑用钢化玻璃抽样数量
	序号
	检验项目
	样品规格
	抽样方法
	样品数量/块

	
	
	
	
	检验样
	备用样
	小计

	1
	碎片状态
	每块玻璃面积
不应小于0.5 m2
	随机抽取产品
	4
	4
	8

	2
	抗冲击性
	610 mm×610 mm
	现场制作
	12
	12
	24

	3
	表面应力
	
	
	
	
	

	4
	霰弹袋冲击性能
	1930mm×864mm
	现场制作
	4
	4
	8

	注：标准中要求的特定规格的试样由企业采用与抽查产品相同材料、相同工艺条件现场制作的方式提供。制作的试样数量可大于等于抽样数，企业对试样进行自检并提供质量检验合格证明，抽样人员在其自检合格的试样中随机抽取样品。


表4  建筑用夹层玻璃抽样数量
	序号
	检验项目
	样品规格
	抽样方法
	样品数量（块）

	
	
	
	
	检验样
	备用样
	小计

	1
	耐热性
	300 mm×300 mm
	现场制备，或在制品上切取，至少有一边为原制品原边
	3
	3
	6

	2
	耐湿性
	300 mm×300 mm
	现场制备，或在制品上切取，至少有一边为原制品原边
	3
	3
	6

	3
	落球冲击剥离性能
	610 mm×610 mm
	现场制备，或在制品上切取
	6
	6
	12

	4
	霰弹袋冲击性能
	1930 mm×864 mm
	现场制作
	12
	12
	24

	注：标准中要求的特定规格的试样由企业采用与抽查产品相同材料、相同工艺条件现场制作的方式提供。制作的试样数量可大于等于抽样数，企业对试样进行自检并提供质量检验合格证明，抽样人员在其自检合格的试样中随机抽取样品。


表5  中空玻璃抽样数量
	序号
	检验项目
	样品规格
	抽样方法
	样品数量（块）

	
	
	
	
	检验样
	备用样
	小计

	1
	外观
	/
	随机抽取产品
	3
	3
	6

	2
	厚度
	
	
	
	
	

	3
	露点
	510 mm×360 mm
	现场制作
	15
	15
	30

	4
	耐紫外线辐照性能
	510 mm×360 mm
	现场制作
	2
	2
	4

	注：标准中要求的特定规格的试样由企业采用与抽查产品相同材料、相同工艺条件现场制作的方式提供。制作的试样数量可大于等于抽样数，企业对试样进行自检并提供质量检验合格证明，抽样人员在其自检合格的试样中随机抽取样品。


2 检验依据
2.1镀膜玻璃
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	光学性能（紫外线透射比、可见光透射比、可见光反射比、太阳光直接透射比、太阳光直接反射比）
	GB/T 18915.1-2013

	2
	耐磨性
	GB/T 18915.1-2013

	3
	耐酸性
	GB/T 18915.1-2013

	4
	耐碱性
	GB/T 18915.1-2013


2.2平板玻璃
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	厚度偏差
	GB 11614-2009 

	2
	厚薄差
	GB 11614-2009 

	3
	弯曲度
	GB 11614-2009 

	4
	可见光透射比
	GB 11614-2009 


2.3建筑用钢化玻璃
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	碎片状态
	GB 15763.2-2005

	2
	抗冲击性
	GB 15763.2-2005

	3
	霰弹袋冲击性能
	GB 15763.2-2005

	4
	表面应力
	GB 15763.2-2005


2.4建筑用夹层玻璃
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	耐热性
	GB 15763.3-2009

	2
	耐湿性
	GB 15763.3-2009

	3
	落球冲击剥离性能
	GB 15763.3-2009

	4
	霰弹袋冲击性能
	GB 15763.3-2009


2.5中空玻璃
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 11944-2012

	2
	厚度
	GB/T 11944-2012

	3
	露点
	GB/T 11944-2012

	4
	耐紫外线辐照性能
	GB/T 11944-2012


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 18915.1-2013《镀膜玻璃  第1部分:阳光控制镀膜玻璃》
GB 11614-2009《平板玻璃》
GB 15763.2-2005《建筑用安全玻璃 第2部分:钢化玻璃》
GB 15763.3-2009《建筑用安全玻璃 第3部分:夹层玻璃》
GB/T 11944-2012《中空玻璃》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。









附件13

广东省建筑用石材产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2组。其中，1组作为检验样品，检验样由抽样机构带回或寄送至检验机构；1组作为备用样品，备样封存在被抽查企业。
现场抽样样品见表1：
表1  石材产品抽样样品表
	序号
	产品类型
	数量及规格（H指实际板材厚度）

	1
	树脂型合成石板材（GB/T 35157—2017）
	1.50mm×50mm×H，12块/组×2组=24块（H≥23）
或50mm×50mm×H，18块/组×2组=36块（15≤H≤22）

	
	
	2.200mm×50mm×H（H≥15mm），6块/组×2组=12块；

	
	
	3.50mm×5mm×5mm（骨料小于≤6mm）2块/组×2组=4块
或250mm×20mm×H（骨料＞6mm），2块/组×2组=4块

	
	
	4.150mm×150mm×H（H≥15mm），4块/组×2组=8块

	2
	天然花岗石建筑板材（GB/T 18601—2009）
	1.50mm×50mm×50mm，10块/组×2组=20块
或50mm×50mm×H，20块/组×2组=40块（25≤H＜49）
或50mm×50mm×H，30块/组×2组=60块（15≤H≤24）

	
	
	2.（10H+50）mm×100mm×H（H≥15mm），10块/组×2组=20块

	3
	天然大理石建筑板材（GB/T 19766—2016）
	50mm×50mm×H（H≥15mm），11块/组×2组=22块


2 检验依据
2.1树脂型合成石板材
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	压缩强度
	GB/T 35160.3—2017

	2
	弯曲强度
	GB/T 35160.2—2017

	3
	线性热膨胀系数
	GB/T 35157—2017

	4
	耐高温性能a
	GB/T 35157—2017

	5
	放射性
	GB/T 35157—2017


2.2天然花岗石建筑板材
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	压缩强度（干燥）
	GB/T 9966.1—2020

	2
	压缩强度（水饱和）
	GB/T 9966.1—2020

	3
	弯曲强度（干燥）
	GB/T 9966.2—2020

	4
	弯曲强度（水饱和）
	GB/T 9966.2—2020

	5
	放射性核素限量b
	GB 6566—2010


2.3天然大理石建筑板材
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	体积密度
	GB/T 9966.3—2020

	2
	吸水率
	GB/T 9966.3—2020

	3
	耐磨性
	GB/T 9966.4—2020

	4
	岩相分析
	GB/T 19766—2016


备注：1.a该指标不适用墙面用、地面用板材，只出检验结果不参与判定。
2.b按放射性水平分为A类、B类、C类，其中质量优劣为：A类优于B类，B类优于C类。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 35157—2017《树脂型合成石板材》
GB/T 18601—2009《天然花岗石建筑板材》
GB/T 19766—2016《天然大理石建筑板材》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件14

广东省淋浴房产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者成品仓库或生产线末端抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取同一款式、同一规格的样品2套，其中1套作为检验样品、1套作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	QB/T 2584-2023

	2
	加工与装配
	QB/T 2584-2023

	3
	涂、镀层附着强度
	QB/T 2584-2023
QB/T 5419-2019

	4
	表面耐腐蚀
	QB/T 2584-2023
GB/T 10125-2021

	5
	操作性能
	QB/T 2584-2023

	6
	密封性能（喷淋试验）
	QB/T 2584-2023

	7
	密封胶条耐老化
	QB/T 2584-2023
GB/T 16422.3-2022

	8
	玻璃安全
	QB/T 2584-2023
GB 15763.2-2005

	9
	结构安全（房体抗冲击）
	QB/T 2584-2023

	10
	结构安全（房体抗载荷）
	QB/T 2584-2023

	11
	安全警示
	QB/T 2584-2023


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
QB/T 2584-2023《淋浴房》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件15

广东省装饰用焊接不锈钢管产品质量
监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次随机抽取产品4支，每支截取长度为1000mm的钢管2支，共8支，分别在每支钢管上标注代号（1a、1b、2a、2b......），其中4支标记a的样品为检验样品，4支标记b的样品为备份样品。
抽样人员应确认所有管材产品的规格尺寸（外径或边长、壁厚）、产品的牌号（例如06Cr19Ni10等）等。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外径（边长）
	YB/T 5363-2016

	2
	壁厚
	YB/T 5363-2016

	3
	抗拉强度
	GB/T 228.1-2021

	4
	规定塑性延伸强度
	GB/T 228.1-2021

	5
	断后伸长率
	GB/T 228.1-2021 

	6
	压扁试验（圆管）
	GB/T 246-2017

	7
	弯曲试验
	GB/T 232-2010

	8
	化学成分
	GB/T 11170-2008、
GB/T 20123-2006、
GB/T 20124-2006、
GB/T 223.11、GB/T 223.16、GB/T 223.25、GB/T 223.28、GB/T 223.37、GB/T 223.40、GB/T 223.60、GB/T 223.62、GB/T 223.63、GB/T 223.68、GB/T 223.69


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
YB/T 5363-2016《装饰用焊接不锈钢管》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。













附件16

广东省工业机器人产品质量监督抽查
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
同一批次产品抽样基数应不少于1台，从同一批次产品中抽取1台样品作为检验样品。
2 检验依据
工业机器人（GB 11291.1-2011）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	动力传递部件（与5.4条款的相关要求除外）
	GB 11291.1第5.2.1条

	2
	动力损失或变化
	GB 11291.1第5.2.2条

	3
	绝缘电阻试验
	GB 11291.1第5.2.7条

	4
	耐压试验
	GB 11291.1第5.2.7条

	5
	致动控制
	意外操作防护
	GB 11291.1第5.3.2条

	
	
	状态指示
	GB 11291.1第5.3.3条

	
	
	单点控制
	GB 11291.1第5.3.5条

	6
	急停功能
	GB 11291.1
第5.5.2条

	7
	操作方式（与5.4条款的相关要求除外）
	自动方式
	GB 11291.1第5.7.2条

	
	
	手动降速方式
	GB 11291.1第5.7.3条

	
	
	手动高速方式
	GB 11291.1第5.7.4条

	8
	示教控制（与5.4条款的相关要求除外）
	使能装置
	GB 11291.1第5.8.3条

	
	
	示教盒急停功能
	GB 11291.1第5.8.4条

	9
	奇异性保护（与5.4条款的相关要求除外）
	GB 11291.1第5.11条

	10
	单轴限位
	GB 11291.1第5.12条

	11
	无驱动源运动
	GB 11291.1第5.13条

	12
	起重措施
	GB 11291.1第5.14条

	13
	电连接器
	GB 11291.1第5.15条

	14
	标志
	GB 11291.1第6.3条


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
强制性标准：
GB 11291.1-2011《工业环境用机器人安全要求第1部分：机器人》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





附件17

广东省安全帽产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
普通型产品每组样本抽取样品14顶，其中7顶作为检验样品（第1组），7顶作为备用样品（第2组），普通型产品每组样本所需抽取样品数量见表1。
特殊型产品（具备特殊技术性能的产品）每组样本所需抽取样品数量见表2。
表1 普通型产品每组样本所需抽取样品数量
	产品类别
	抽样产品名称
	抽样总数量
	第1组数量
	第2组数量

	安全帽
	安全帽
	14顶
	 7顶
	 7顶


表2 特殊型产品每组样本所需抽取样品数量
	
	组合
种类
	特殊技术性能
	抽样总数量（顶）
	第1组(检样)
数量（顶）
	第2组(备样)
数量
（顶）

	
	
	防静电性能
（A）
	电绝缘性能
（JG）
	侧向刚性
（LD）
	阻燃性能
（Z）
	耐低温性能
（-30℃）
	
	
	

	产
品
所
具
备
的
特
殊
技
术
性
能
	1
	
	——
	——
	——
	——
	16
	8
	8

	
	2
	——
	
	——
	——
	——
	16
	8
	8

	
	3
	——
	——
	
	——
	——
	16
	8
	8

	
	4
	——
	——
	——
	
	——
	14
	7
	7

	
	5
	——
	——
	——
	——
	
	14
	7
	7

	
	6
	
	——
	
	——
	——
	18
	9
	9

	
	7
	
	——
	——
	
	——
	16
	8
	8

	
	8
	
	——
	——
	——
	
	16
	8
	8

	
	9
	
	——
	
	
	——
	18
	9
	9

	
	10
	
	——
	——
	
	
	16
	8
	8

	
	11
	
	——
	
	——
	
	18
	9
	9

	
	12
	
	——
	
	
	
	18
	9
	9

	
	13
	——
	
	
	——
	——
	18
	9
	9

	
	14
	——
	
	——
	
	——
	16
	8
	8

	
	15
	——
	
	——
	——
	
	16
	8
	8

	
	16
	——
	
	
	
	——
	18
	9
	9

	
	17
	——
	
	——
	
	
	16
	8
	8

	
	18
	——
	
	
	——
	
	18
	9
	9

	
	19
	——
	
	
	
	
	18
	9
	9

	
	20
	——
	——
	
	
	——
	16
	8
	8

	
	21
	——
	——
	——
	
	
	14
	7
	7

	
	22
	——
	——
	
	——
	
	16
	8
	8

	
	23
	——
	——
	
	
	
	16
	8
	8


2 检验依据
安全帽产品主要检验项目及检验项目属性划分见表3。
表3 安全帽产品主要检验项目及检验项目属性划分
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	垂直间距
	GB 2811-2019

	2
	下颏带强度
	

	3
	冲击吸收性能（高温、低温、浸水）
	

	4
	耐穿刺性能（高温、低温、浸水）
	

	5
	防静电性能（适用于特殊型）
	

	6
	电绝缘性能（适用于特殊型）
	

	7
	侧向刚性（适用于特殊型）
	

	8
	阻燃性能（适用于特殊型）
	

	9
	耐低温性能（适用于特殊型）
	


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 2811—2019《头部防护 安全帽》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。











附件18

广东省保护足趾安全（防护）鞋产品质量
监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
	产品类别
	抽样产品名称
	抽样总数量
	第1组数量
	第2组数量

	保护足趾安全（防护）鞋
	保护足趾安全（防护）鞋
	6双
	4双
	2双


2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	成鞋抗冲击性
	GB/T 20991—2007

	2
	成鞋耐压力性
	GB/T 20991—2007

	3
	成鞋防漏性
	GB/T 20991—2007

	4
	鞋帮撕裂性能
	GB/T 20991—2007

	5
	鞋帮拉伸性能
	GB/T 20991—2007

	6
	鞋帮耐折性
	GB/T 20991—2007

	7
	外底耐折性
	GB/T 20991—2007

	8
	标识
	GB 21148-2020


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB 21148—2020《足部防护 安全鞋》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件19

广东省防护服装质量监督抽查实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	产品类别
	抽样产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	防护服装
	 阻燃服、防静电服
	3套
	2套


    2 检验依据
2.1阻燃服
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	阻燃性能
	GB/T 38302-2019  
GB/T 5455-2014
GB 8965.1-2020

	2
	面料断裂强力
	GB/T 3923.1-2013

	3
	面料撕破强力
	GB/T 3917.3-2009

	4
	面料透湿量
	GB/T 12704.1-2009

	5
	热稳定性
	GB 8965.1-2020

	6
	面料耐皂洗色牢度
	GB/T 3921-2008

	7
	面料耐干摩擦色牢度
	GB/T 3920-2008

	8
	面料耐汗渍色牢度
	GB/T 3922-2013

	9
	水洗尺寸变化率
	GB/T 8628-2013
GB/T 8630-2013
GB/T 8629-2017

	10
	甲醛含量
	GB/T 2912.1-2009

	11
	pH值
	GB/T 7573-2009

	12
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2011
GB/T 23344-2009

	13
	标识
	GB 8965.1-2020


2.2防静电服
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	点对点电阻
	GB 12014-2019

	2
	甲醛含量
	GB/T 2912.1-2009

	3
	pH值
	GB/T 7573-2009

	4
	透气率
	GB/T 5453-1997

	5
	耐洗色牢度 
	GB/T 3921-2008

	6
	耐干摩擦色牢度
	GB/T 3920-2008

	7
	耐光色牢度
	GB/T 8427-2019

	8
	断裂强力
	GB/T 3923.1-2013

	9
	服装防静电性能 
	GB 12014-2019

	10
	服装附件
	GB 12014-2019

	11
	尺寸变化率
	GB/T 8628-2013
GB/T 8630-2013
GB/T 8629-2017

	12
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2011
GB/T 23344-2009

	13
	标识
	GB 12014-2019


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 8965.1—2020《防护服装 阻燃服》
GB 12014—2019《防护服装 防静电服》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。










附件20

广东省手套产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下所示：
	产品类别
	抽样产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	手套
	耐酸(碱)手套
	15副
	5副

	
	带电作业用绝缘手套
	 5副（每增加1特殊
功能增加1副）
	5副


2 检验依据
2.1耐酸（碱）手套
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	防护长度
	AQ 6102-2007

	2
	不泄漏性
	AQ 6102-2007

	3
	耐渗透性
	AQ 6102-2007

	4
	耐磨性
	AQ 6102-2007

	5
	抗切割性
	AQ 6102-2007

	6
	抗撕裂性
	AQ 6102-2007

	7
	抗穿刺性
	AQ 6102-2007

	8
	标识
	AQ 6102-2007


2.2带电作业用绝缘手套
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	拉伸强度
	GB/T 17622-2008

	2
	拉伸永久变形
	GB/T 17622-2008

	3
	抗机械刺穿强度
	GB/T 17622-2008

	4
	抗机械刺穿力
	GB/T 17622-2008

	5
	耐磨性能
	GB/T 17622-2008

	6
	抗切割性能
	GB/T 17622-2008

	7
	抗撕裂性能
	GB/T 17622-2008

	8
	电气性能要求
	GB/T 17622-2008

	9
	耐老化性能要求
	GB/T 17622-2008

	10
	耐低温性能
	GB/T 17622-2008

	11
	阻燃性能
	GB/T 17622-2008

	12
	耐酸性能（A 类）
	GB/T 17622-2008

	13
	耐油性能（H 类）
	GB/T 17622-2008

	14
	耐极低温性能（C 类）
	GB/T 17622-2008

	15
	标记
	GB/T 17622-2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
    3.1依据标准
GB/T 17622—2008《带电作业用绝缘手套》
AQ 6102—2007《耐酸（碱）手套》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




















附件21

广东省足部防护用品产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	产品类别
	抽样产品名称
	抽样总数量
	第1组数量
	第2组数量

	足部防护用品
	 防静电鞋、防刺穿鞋、电绝缘鞋、多功能安全(防护)鞋
	 6双（每增加1特
殊功能增加1双）
	4双（每增加1特殊功能增加1双）
	2双


2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	成鞋的抗冲击性
	GB/T 20991-2007

	2
	成鞋的耐压力性
	GB/T 20991-2007

	3
	成鞋防漏性
（全橡胶、全聚合鞋）
	GB/T 20991-2007

	4
	鞋帮撕裂性能
（皮革鞋帮）
	GB/T 20991-2007

	5
	鞋帮拉伸性能
	GB/T 20991-2007

	6
	鞋帮耐折性
（全橡胶、全聚合鞋）
	GB/T 20991-2007

	7
	外底撕裂强度
（非皮革外底）
	GB/T 20991-2007

	8
	外底耐磨性
	GB/T 20991-2007

	9
	外底耐折性
	GB/T 20991-2007

	10
	外底耐油性
（耐油附加性能）
	GB/T 20991-2007

	11
	成鞋刺穿力
（刺穿附加性能）
	GB/T 20991-2007
GB 21148-2020

	12
	导电鞋电性能
（导电附加性能）
	GB/T 20991-2007

	13
	电绝缘鞋电性能
（电绝缘附加性能）
	GB 21148-2020
GB/T 20991-2007

	14
	防静电鞋电性能
（静电附加性能）
	GB/T 20991-2007

	15
	隔热性
（隔热附加性能）
	GB/T 20991-2007

	16
	防寒性
（防寒附加性能）
	GB/T 20991-2007

	17
	成鞋鞋座区域的能量吸收
（能量吸收附加性能）
	GB/T 20991-2007

	18
	成鞋防水性
（防水附加性能）
	GB/T 20991-2007

	19
	成鞋跖骨保护
（跖骨保护附加性能）
	GB/T 20991-2007

	20
	成鞋踝保护
（踝保护附加性能）
	GB/T 20991-2007

	21
	鞋帮透水性和吸水性（透水
性和吸水性附加性能）
	GB/T 20991-2007

	22
	防切割鞋式样
（抗切割性附加性能）
	GB 21148-2020

	23
	防切割鞋抗切割性
（抗切割性附加性能）
	GB/T 20991-2007
GB 24541-2009

	24
	耐热接触性
（耐热接触性附加性能）
	GB/T 20991-2007

	25
	标 识
	GB 21148-2020


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 21148—2020《足部防护 安全鞋》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。


附件22

广东省机动车回复反射器产品质量监督
抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	序号
	产品类别
	第1组数量
	第2组数量

	1
	机动车回复反射器
	6只
	1只


2 检验依据
机动车回复反射器
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	一般规定
	GB 11564-2008

	2
	色度
	GB 11564-2008

	3
	光度
	GB 11564-2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 11564-2008《机动车回复反射器》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。



附件23

广东省机动车外部照明及光信号装置产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	序号
	产品类别
	第1组数量
	第2组数量

	1
	汽车灯具
	2只
	1只

	2
	摩托车灯具（不含摩托车白炽丝光源前照灯）
	2只
	1只

	3
	摩托车白炽丝光源前照灯
	6只
	1只

	4
	道路机动车辆灯泡
	3只
	1只


2 检验依据
2.1摩托车灯具、汽车灯具（不包含角灯）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	一般要求/规定
	GB 4599-2007
GB 4660-2007
GB 4660-2016
GB 5920-2008
GB 5920-2019
GB 5948-1998
GB 11554-2008
GB 15235-2007
GB 17509-2008 
GB 17510-2008 
GB 18099-2013
GB 18408-2015
GB 18409-2013 
GB 19152-2016
GB 21259-2007
GB 23255-2009
GB 23255-2019 
GB 25990-2010
GB 25991-2010

	2
	光色
	

	3
	配光性能
	


2.2汽车灯具（汽车用角灯）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	一般规定
	GB/T 30511-2014

	2
	光色和色度特性
	GB/T 30511-2014

	3
	配光性能
	GB/T 30511-2014


2.3道路机动车辆灯泡
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB/T 15766.1-2008

	2
	颜色
	GB/T 15766.1-2008条款2.4.1

	3
	功率
	GB/T 15766.1-2008

	4
	光通量
	GB/T 15766.1-2008


对于具有新旧两个版本的标准（GB 4660、GB 5920、GB 23255），按被抽检产品现有CCC证书所采用标准版本执行。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
1.强制性标准。
GB 4599-2007《汽车用灯丝灯泡前照灯》
GB 4660-2007《汽车用灯丝灯泡前雾灯》
GB 4660-2016《机动车用前雾灯配光性能》
GB 5920-2008《汽车及挂车前位灯、后位灯、示廓灯和制动灯配光性能》
GB 5920-2019 《汽车及挂车前位灯、后位灯、示廓灯和制动灯配光性能》
GB 5948-1998《摩托车白炽丝光源前照灯配光性能》
GB 11554-2008《机动车和挂车用后雾灯配光性能》
GB 15235-2007《汽车及挂车倒车灯配光性能》
GB 17509-2008《汽车及挂车转向信号灯配光性能》
GB 17510-2008《摩托车光信号装置配光性能》
GB 18099-2013《机动车及挂车侧标志灯配光性能》
GB 18408-2015《汽车及挂车后牌照板照明装置配光性能》
GB 18409-2013《汽车驻车灯配光性能》
GB 19152-2016《发射对称近光和/或远光的机动车前照灯》
GB 21259-2007《汽车用气体放电光源前照灯》
GB 23255-2009《汽车昼间行驶灯配光性能》
GB 23255-2019《机动车昼间行驶灯配光性能》
GB 25990-2010《车辆尾部标志板》
GB 25991-2010《汽车用LED前照灯》
2.推荐性标准。
GB/T 30511-2014 《汽车用角灯配光性能》
GB/T 15766.1-2008 《道路机动车辆灯泡尺寸、光电性能要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件24

广东省汽车轮胎产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品名称
	抽样数量
（条/套）
	检验样品
（条/套）
	备用样品
（条/套）

	1
	轿车轮胎
	最高速度超过300km/h的轿车轮胎
	7
	5
	2

	
	
	其它轿车轮胎
	6
	4
	2

	2
	载重汽车轮胎
	微型和轻型载重汽车轮胎
	6
	4
	2

	
	
	其它载重汽车轮胎
	5
	3
	2


2 检验依据
表2 轿车轮胎
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	新胎外缘尺寸
	GB/T 521—2023

	2
	胎面磨耗标志高度
	GB/T 521—2023

	3
	强度性能
	GB/T 4502—2023

	4
	耐久性能
	GB/T 4502—2023

	5
	低气压性能
	GB/T 4502—2023

	6
	高速性能
	GB/T 4502—2023

	7
	无内胎轮胎脱圈阻力
	GB/T 4502—2023


表3 微型和轻型载重汽车轮胎
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	新胎外缘尺寸
	GB/T 521—2023

	2
	胎面磨耗标志高度
	GB/T 521—2023

	3
	强度性能
	GB/T 4501—2023

	4
	耐久性能
	GB/T 4501—2023

	5
	高速性能
	GB/T 4501—2023


表4 其它载重汽车轮胎
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	新胎外缘尺寸
	GB/T 521—2023

	2
	胎面磨耗标志高度
	GB/T 521—2023

	3
	强度性能
	GB/T 4501—2023

	4
	耐久性能
	GB/T 4501—2023


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 9743—2015 轿车轮胎
GB 9744—2015 载重汽车轮胎
相关的法律、行政法规、部门规章、规范性文件
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。







附件25

广东省汽车用制动器衬片产品质量监督
抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	序号
	产品名称
	生产领域抽样数量
	流通领域抽样数量

	
	
	第1组数量
	第2组数量
	第1组数量
	第2组数量

	1
	M1、M2、N1、O1、O2类车辆使用的盘式衬片
	16片
	16片
	6片
	2片

	2
	M1、M2、N1、O1、O2类车辆使用的鼓式衬片
	16片
	16片
	15片
	5片

	3
	M3、N2、N3、O3、O4类车辆使用盘式衬片
	16片
	16片
	6片
	2片

	4
	M3、N2、N3、O3、O4类车辆使用鼓式衬片
	8片
	8片
	6片
	2片


2 检验依据
2.1 M1、M2、N1、O1、O2类车辆使用的盘式衬片
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	有害成分限量
	石棉含量
	GB/T 23263-2009

	2
	
	有害元素
	JC/T 2268-2014
JC/T 2268-2023

	3
	摩擦性能
	GB/T 34007-2017

	4
	剪切强度a
	GB/T 22309-2008
GB/T 22309-2023

	注：a流通领域抽样的样品不做剪切强度项目。


2.2 M1、M2、N1、O1、O2类车辆使用的鼓式衬片
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	有害成分限量
	石棉含量
	GB/T 23263-2009

	2
	
	有害元素
	JC/T 2268-2014
JC/T 2268-2023

	3
	摩擦性能
	GB/T 17469-2012

	4
	剪切强度a
	GB/T 22309-2008
GB/T 22309-2023

	注：a流通领域抽样的样品不做剪切强度项目。


2.3M3、N2、N3、O3、O4类车辆使用盘式衬片
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	有害成分限量
	石棉含量
	GB/T 23263-2009

	2
	
	有害元素
	JC/T 2268-2014
JC/T 2268-2023

	3
	摩擦性能
	GB/T 34007-2017

	4
	剪切强度a
	GB/T 22309-2008
GB/T 22309-2023

	注：a流通领域抽样的样品不做剪切强度项目。


2.4 M3、N2、N3、O3、O4类车辆使用鼓式衬片
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	有害成分限量
	石棉含量
	GB/T 23263-2009

	2
	
	有害元素
	JC/T 2268-2014
JC/T 2268-2023

	3
	摩擦性能
	GB/T 34007-2017


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 5763-2018 《汽车用制动器衬片》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。








附件26

广东省成套电力开关和控制设备产品质量
监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取，且产品应是近期内生产的。抽样时企业应提供相应产品的合格证、使用说明书或技术样本、企业营业执照复印件。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽查数量：每家企业随机抽取一种型号规格的1台产品，抽样基数不限。
随机抽取的1台样品由抽样人员在现场进行检测。
2 检验依据
2.1成套电力开关和控制设备
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	布线、操作性能和功能
	GB/T 7251.12-2013条款11.10

	2
	成套设备的防护等级
	GB/T 7251.12-2013条款10.3

	3
	电气间隙和爬电距离
	GB/T 7251.12-2013条款10.4

	4
	成套设备外露可导电部分与保护电路之间的有效接地的连续性
	GB/T 7251.12-2013条款10.5.2

	5
	工频耐受电压
	GB/T 7251.12-2013条款10.9.2


2.2成套电力开关和控制设备
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	布线、操作性能和功能
	GB/T 7251.2-2023条款11.10

	2
	PSC-成套设备的防护等级（IP代码）
	GB/T 7251.2-2023条款10.3

	3
	电气间隙和爬电距离
	GB/T 7251.2-2023条款10.4

	4
	Ⅰ类成套设备外露可导电部分与保护电路之间的有效接地的连续性
	GB/T 7251.2-2023条款10.5.2

	5
	工频耐受电压
	GB/T 7251.2-2023条款10.9.2


仅对防护等级第一位数字为4及以下的成套设备进行现场检验。防护等级第一位数字为5及以上的不进行抽检。
GB/T 7251.2-2023于2024年3月1日实施，但按照认监委要求标准GB/T 7251.12-2013的3C认证换版截止日期到2025年2月28日，故按照抽样产品铭牌上的标准开展检测。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 7251.1-2013《低压成套开关设备和控制设备 第1部分：总则》
GB/T 7251.12-2013《低压成套开关设备和控制设备 第2部分：成套电力开关和控制设备》
GB/T 7251.1-2023《低压成套开关设备和控制设备 第1部分：总则》
GB/T 7251.2-2023《低压成套开关设备和控制设备 第2部分：成套电力开关和控制设备》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





















附件27

广东省电容器产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。具体抽样数量和方法如下：
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	交流电动机电容器
	23个
	23个

	2
	交流电力系统用自愈式并联电容器
	1个
	1个


2 检验依据
2.1交流电动机电容器
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观检查
	GB/T 3667.1-2016
条款5.6

	2
	尺寸检查
	GB/T 3667.1-2016
条款5.10

	3
	密封性试验
	GB/T 3667.1-2016
条款5.12

	4
	锡焊
	GB/T 3667.1-2016
条款5.11.2

	5
	引出端子间的电压试验
	GB/T 3667.1-2016
条款5.7

	6
	引出端子与外壳间的电压试验
	GB/T 3667.1-2016
条款5.8

	7
	破坏试验
	GB/T 3667.1-2016
条款5.16

	8
	耐热、耐火、耐起痕
	GB/T 3667.1-2016
条款5.17

	9
	安全要求
	GB/T 3667.1-2016
条款7


2.2交流电力系统用自愈式并联电容器
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	热稳定性试验
	GB/T 12747.1-2017
条款13

	2
	高温下电容器损耗角正切（tanδ）测量
	GB/T 12747.1-2017
条款14

	3
	端子间电压试验
	GB/T 12747.1-2017
条款9.2

	4
	端子与外壳间电压试验
	GB/T 12747.1-2017
条款10.2

	5
	端子与外壳间雷电冲击电压试验
	GB/T 12747.1-2017
条款15

	6
	放电试验
	GB/T 12747.1-2017
条款16

	7
	自愈性试验
	GB/T 12747.2-2017
条款18


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 3667.1-2016《交流电动机电容器 第1部分：总则 性能、试验和额定值 安全要求 安装和运行导则》
GB/T 12747.1-2017《标称电压1000 V及以下交流电力系统用自愈式并联电容器 第1部分：总则 性能、试验和定额 安全要求 安装和运行导则》
GB/T 12747.2-2017《标称电压1000 V及以下交流电力系统用自愈式并联电容器 第2部分：老化试验、自愈性试验和破坏试验》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





附件28

广东省电力电缆产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
具体抽样数量和方法如下：
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	额定电压1 kV和3 kV挤包绝缘电力电缆（含阻燃型）
	不少于20米
	不少于20米

	
	
	对于阻燃、低烟产品，第一组数量应相应增加1.5X米，第二组数量应相应增加2.5X米。

	2
	额定电压6kV到35kV挤包绝缘电力电缆（含阻燃型）
	20米
	20米

	
	
	对于阻燃、低烟产品，第一组数量应相应增加1.5X米，第二组数量应相应增加2.5X米。

	3
	架空绝缘电缆
	20米
	20米


X为成束燃烧试验所需样品数量，计算公式如下：
A类阻燃：X=[7000/(3.14×D2/4-s)] 取整数后×3.5米
B类阻燃：X=[3500/(3.14×D2/4-s)] 取整数后×3.5米
C类阻燃：X=[1500/(3.14×D2/4-s)] 取整数后×3.5米
D类阻燃：X=[500/(3.14×D2/4-s)] 取整数后×3.5米
以上计算公式中，D为电缆成品外径，单位mm；s为所有金属材料的截面积，单位mm2。
2 检验依据
2.1额定电压1 kV和3 kV挤包绝缘电力电缆
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体电阻
	GB/T 3956-2008
GB/T 3048.4-2007
GB/T 12706.1-2020

	2
	绝缘平均厚度
	GB/T 2951.11-2008

	3
	绝缘最薄处厚度
	GB/T 2951.11-2008

	4
	非金属最薄处厚度
	GB/T 12706.1-2020

	5
	绝缘老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	6
	绝缘老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	7
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	8
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	9
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	10
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	11
	护套老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	12
	护套老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	13
	护套空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	14
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	15
	护套空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	16
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	17
	护套失重试验
	GB/T 2951.32-2008

	18
	绝缘热延伸试验
	GB/T 2951.21-2008

	19
	绝缘收缩试验
	GB/T 2951.13-2008

	20
	电缆的单根阻燃试验
	GB/T 18380.12-2008
GB/T 18380.13-2008
GB/T 18380.12-2022
GB/T 18380.13-2022

	21
	电缆的成束阻燃试验
	GB/T 18380.33-2008
GB/T 18380.34-2008
GB/T 18380.35-2008
GB/T 18380.36-2008
GB/T 18380.33-2022
GB/T 18380.34-2022
GB/T 18380.35-2022
GB/T 18380.36-2022


2.2额定电压6kV到35kV挤包绝缘电力电缆
	序号
	检验项目
	检测方法

	1
	导体电阻
	GB/T 3956-2008
GB/T 3048.4-2007
GB/T 12706.2-2020
GB/T 12706.3-2020

	2
	绝缘最薄处厚度
	GB/T 12706.2–2020
GB/T 12706.3-2020
GB/T 2951.11-2008

	3
	绝缘偏心度
	GB/T 12706.2-2020
GB/T 12706.3-2020
GB/T 2951.11-2008

	4
	非金属护套最薄处厚度
	GB/T 12706.2 -2020
GB/T 12706.3-2020
GB/T 2951.11-2008

	5
	绝缘老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	6
	绝缘老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	7
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	8
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	9
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	10
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	11
	护套老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	12
	护套老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	13
	护套空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 2951.11-2008 
GB/T 2951.12-2008

	14
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	15
	护套空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008 
GB/T 2951.12-2008

	16
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008 
GB/T 2951.12-2008

	17
	护套失重试验
	GB/T 2951.32-2008

	18
	绝缘热延伸试验
	GB/T 2951.21-2008

	19
	绝缘收缩试验
	GB/T 2951.13-2008

	20
	电缆的单根阻燃试验
	GB/T18380.12-2008
GB/T18380.13-2008 
GB/T 18380.12-2022
GB/T 18380.13-2022

	21
	电缆的成束阻燃试验
	GB/T 18380.33-2008
GB/T 18380.34-2008
GB/T 18380.35-2008
GB/T 18380.36-2008
GB/T 18380.33-2022
GB/T 18380.34-2022
GB/T 18380.35-2022
GB/T 18380.36-2022


2.3额定电压1kV及以下架空绝缘电缆
	序号
	检验项目
	检测方法

	1
	导体电阻
	GB/T 3048.4-2007
GB/T 3956-2008

	2
	绝缘平均厚度
	GB/T 2951.11-2008

	3
	绝缘最薄处厚度
	GB/T 2951.11-2008

	4
	绝缘老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	5
	绝缘老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	6
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 2951.11-2008
 GB/T 2951.12-2008

	7
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
 GB/T 2951.12-2008

	8
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008 
GB/T 2951.12-2008

	9
	绝缘空气烘箱老化后裂
伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
 GB/T 2951.12-2008

	10
	绝缘热延伸试验
	GB/T 2951.21-2008

	11
	绝缘收缩试验
	GB/T 2951.13-2008

	12
	单根垂直燃烧试验
	GB/T18380.12-2008 GB/T18380.12-2022


2.4额定电压10kV架空绝缘电缆
	序号
	检验项目
	检测方法

	1
	导体电阻
	GB/T 3956-2008
GB/T 3048.4-2007

	2
	绝缘平均厚度
	GB/T 2951.11-2008

	3
	绝缘最薄处厚度
	GB/T 2951.11-2008

	4
	绝缘老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	5
	绝缘老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	6
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008 
GB/T 2951.12-2008

	7
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度
变化率
	GB/T 2951.11-2008
 GB/T 2951.12-2008

	8
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
 GB/T 2951.12-2008

	9
	绝缘热延伸试验
	GB/T 2951.21-2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 12706.1-2020 《额定电压1 kV（Um=1.2 kV）到35 kV（Um=40.5 kV）挤包绝缘电力电缆及附件 第1部分：额定电压1 kV（Um=1.2 kV）和3 kV（Um=3.6 kV）电缆》
GB/T 12706.2-2020 《额定电压1 kV（Um=1.2 kV）到35 kV（Um=40.5 kV）挤包绝缘电力电缆及附件 第2部分：额定电压6 kV（Um=7.2 kV）到30 kV（Um=36 kV）电缆》
GB/T 12706.3-2020 《额定电压1 kV（Um=1.2 kV）到35 kV（Um=40.5 kV）挤包绝缘电力电缆及附件 第3部分：额定电压35kV（Um=40.5 kV）电缆》
GB/T 19666-2019 《阻燃和耐火电线电缆通则》
GB/T 12527-2008 《额定电压1kV及以下架空绝缘电缆》
GB/T 14049-2008 《额定电压10kV架空绝缘电缆》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





附件29

广东省电线电缆产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
具体抽样数量和方法如下：
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	额定电压450V/750V及以下聚氯乙烯绝缘电线电缆（含阻燃型）
	不少于30米
	不少于30米

	
	
	对于阻燃产品，第一组数量应增加1.5X米，第二组数量应增加2.5X米。

	2
	额定电压450V/750V及以下橡皮绝缘电线电缆
	不少于30米
	不少于30米

	3
	塑料绝缘控制电缆（含阻燃型）
	不少于20米
	不少于20米

	
	
	对于阻燃产品，第一组数量应相应增加1.5X米，第二组数量应相应增加2.5X米。

	4
	额定电压450/750V及以下交联聚烯烃绝缘电线和电缆（含阻燃型）
	不少于30米
	不少于30米

	
	
	对于阻燃产品，第一组数量应相应增加1.5X米，第二组数量应相应增加2.5X米。


X为成束燃烧试验所需样品数量，计算公式如下：
A类阻燃：X=[7000/(3.14×D2/4-s)] 取整数后×3.5米
B类阻燃：X=[3500/(3.14×D2/4-s)] 取整数后×3.5米
C类阻燃：X=[1500/(3.14×D2/4-s)] 取整数后×3.5米
D类阻燃：X=[500/(3.14×D2/4-s)] 取整数后×3.5米
以上计算公式中，D为电缆成品外径，单位mm；s为所有金属材料的截面积，单位mm2。
2 检验依据
2.1额定电压450V/750V及以下聚氯乙烯绝缘电线电缆
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体电阻
	GB/T 3956-2008
GB/T 3048.4-2007
GB/T 5023.2-2008

	2
	绝缘平均厚度
	GB/T 5023.2-2008
GB/T 2951.11-2008

	3
	绝缘最薄处厚度
	GB/T 5023.2-2008
GB/T 2951.11-2008

	4
	护套平均厚度
	GB/T 5023.2-2008
GB/T 2951.11-2008

	5
	护套最薄处厚度
	GB/T 5023.2-2008
GB/T 2951.11-2008

	6
	绝缘老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	7
	绝缘老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	8
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	9
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	10
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	11
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	12
	护套老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	13
	护套老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	14
	护套空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	15
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	16
	护套空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	17
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	18
	护套失重试验
	GB/T 2951.32-2008

	19
	曲挠试验
	GB/T 5023.2-2008
JB/T 8734.1-2016

	20
	不延燃试验
	GB/T 18380.12-2008
GB/T 18380.12-2022
GB/T 18380.22-2008

	21
	成束阻燃性能
	GB/T 18380.33-2008
GB/T 18380.34-2008
GB/T 18380.35-2008
GB/T 18380.36-2008
GB/T 18380.33-2022
GB/T 18380.34-2022
GB/T 18380.35-2022
GB/T 18380.36-2022


2.2额定电压450V/750V及以下橡皮绝缘电线电缆
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体电阻
	GB/T 3956-2008
GB/T 3048.4-2007
GB/T 5013.2-2008

	2
	绝缘平均厚度
	GB/T 5013.2-2008
GB/T 2951.11-2008

	3
	绝缘最薄处厚度
	GB/T 5013.2-2008
GB/T 2951.11-2008

	4
	护套平均厚度
	GB/T 5013.2-2008
GB/T 2951.11-2008

	5
	护套最薄处厚度
	GB/T 5013.2-2008
GB/T 2951.11-2008

	6
	绝缘老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	7
	绝缘老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	8
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 5013.2-2008
GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	9
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 5013.2-2008
GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	10
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 5013.2-2008
GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	11
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 5013.2-2008
GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	12
	护套老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	
13
	护套老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	14
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	15
	护套空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	16
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	17
	绝缘空气弹老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	18
	绝缘空气弹老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	19
	绝缘热延伸试验
	GB/T 2951.21-2008

	20
	护套热延伸试验
	GB/T 2951.21-2008

	21
	曲挠试验
	GB/T 5013.2-2008
JB/T 8735.1-2016


2.3塑料绝缘控制电缆
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体电阻
	GB/T 3956-2008
GB/T 3048.4-2007

	2
	绝缘平均厚度
	GB/T 2951.11-2008

	3
	绝缘最薄处厚度
	GB/T 2951.11-2008

	4
	护套最薄处厚度
	GB/T 2951.11-2008

	5
	绝缘老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	6
	绝缘老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	7
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	8
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	9
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	10
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	11
	护套老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	12
	护套老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	13
	护套空气烘箱老化后抗张强度
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	14
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	15
	护套空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	16
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	17
	护套失重试验
	GB/T 2951.32-2008

	18
	绝缘热延伸试验
	GB/T 2951.21-2008

	19
	绝缘收缩试验
	GB/T 2951.13-2008

	20
	成品电缆单根燃烧试验
	GB/T 18380.12-2008
GB/T 18380.13-2008
GB/T 18380.12-2022
GB/T 18380.13-2022

	21
	成品电缆成束阻燃试验

	GB/T 18380.33-2008
GB/T 18380.34-2008
GB/T 18380.35-2008
GB/T 18380.36-2008
GB/T 18380.33-2022
GB/T 18380.34-2022
GB/T 18380.35-2022
GB/T 18380.36-2022


2.4额定电压450/750V及以下交联聚烯烃绝缘电线和电缆
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体电阻
	GB/T 3956-2008
GB/T 3048.4-2007
JB/T 10491.1-2004
 GB/T 5023.2-2008

	2
	绝缘平均厚度
	GB/T 2951.11-2008
JB/T 10491.1-2004
 GB/T 5023.2-2008

	3
	绝缘最薄处厚度
	GB/T 2951.11-2008
JB/T 10491.1-2004
 GB/T 5023.2-2008

	4
	护套平均厚度
	GB/T 2951.11-2008
JB/T 10491.1-2004
GB/T 5023.2-2008

	5
	护套最薄处厚度
	GB/T 2951.11-2008
JB/T 10491.1-2004
 GB/T 5023.2-2008

	6
	绝缘老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	7
	绝缘老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	8
	绝缘空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	9
	绝缘空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	10
	护套老化前抗张强度
	GB/T 2951.11-2008

	11
	护套老化前断裂伸长率
	GB/T 2951.11-2008

	
12
	护套空气烘箱老化后抗张强度变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	13
	护套空气烘箱老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008

	14
	绝缘热延伸试验
	GB/T 2951.21-2008

	15
	护套热延伸试验
	GB/T 2951.21-2008

	16
	绝缘热收缩试验
	GB/T 2951.13-2008

	17
	护套热收缩试验
	GB/T 2951.13-2008

	18
	曲挠试验
	JB/T 10491-2022

	19
	单根垂直燃烧试验
	GB/T 18380.12-2008
GB/T 18380.12-2022

	20
	电缆的成束阻燃试验

	GB/T 18380.33-2008
GB/T 18380.34-2008
GB/T 18380.35-2008
GB/T 18380.36-2008
GB/T 18380.33-2022
GB/T 18380.34-2022
GB/T 18380.35-2022
GB/T 18380.36-2022


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
    3.1依据标准
GB/T 9330-2020 《塑料绝缘控制电缆》
GB/T 5013.1-2008 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘电缆 第1部分一般要求》
GB/T 5013.2-2008 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘电缆 第2部分:试验方法》
GB/T 5013.3-2008 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘电缆 第3部分:耐热硅橡胶绝缘电缆》
GB/T 5013.4-2008 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘电缆 第4部分:软线和软电缆》
GB/T 5023.1-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第1部分：一般要求》
GB/T 5023.2-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第2部分：试验方法》
GB/T 5023.3-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第3部分：固定布线用无护套电缆》
GB/T 5023.4-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第4部分：固定布线用护套电缆》
GB/T 5023.5-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第5部分：软电缆（软线）》
GB/T 19666-2019 《阻燃和耐火电线电缆通则》
JB/T 8734.1-2016 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第1部分：一般规定》
JB/T 8734.2-2016 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第2部分：固定布线用电缆电线》
JB/T 8734.3-2016 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第3部分：连接用软电线和软电缆》
JB/T 8734.4-2016 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第4部分：安装用电线》
JB/T 8734.5-2016 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第5部分：屏蔽电线》
JB/T 8735.1-2016 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘软线和软电缆 第1部分：一般要求》
JB/T 8735.2-2016 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘软线和软电缆 第2部分：橡套软电缆》
JB/T 10491.1-2004 《额定电压450/750V及以下交联聚烯烃绝缘电线和电缆 第1部分：一般规定》
JB/T 10491.2-2004 《额定电压450/750V及以下交联聚烯烃绝缘电线和电缆 第2部分：耐热105℃交联聚烯烃绝缘电线和电缆》
JB/T 10491.3-2004 《额定电压450/750V及以下交联聚烯烃绝缘电线和电缆 第3部分：耐热125℃交联聚烯烃绝缘电线和电缆》
JB/T 10491.4-2004 《额定电压450/750V及以下交联聚烯烃绝缘电线和电缆 第4部分：耐热150℃交联聚烯烃绝缘电线和电缆》
JB/T 10491-2022 《额定电压450/750V及以下交联聚烯烃绝缘电线和电缆》
XF 306.1-2007 《阻燃及耐火电缆塑料绝缘阻燃及耐火电缆分级和要求 第1部分：阻燃电缆》
XF 306.2-2007 《阻燃及耐火电缆塑料绝缘阻燃及耐火电缆分级和要求 第2部分：耐火电缆》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。












附件30

广东省通信电缆产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。具体抽样数量和方法如下：
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	数字通信用聚烯烃绝缘水平对绞电缆
	不少于100米
	不少于100米

	2
	有线电视系统物理发泡聚乙烯绝缘同轴电缆
	不少于100米
	不少于100米

	3
	实心聚乙烯绝缘柔软射频电缆
	不少于100米
	不少于100米


2 检验依据
2.1数字通信用聚烯烃绝缘水平对绞电缆
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体直径
	GB/T 4909.2-2009

	2
	电缆外径
	GB/T 2951.11-2008

	3
	单根导体直流电阻
	YD/T 837.2-1996

	4
	直流电阻不平衡
	YD/T 837.2

	5
	衰减
	YD/T 838.1-2016

	6
	近端串音衰减
	YD/T 838.1-2016

	7
	近端串音衰减功率和
	YD/T 838.1-2016

	8
	衰减远端串音比
	YD/T 838.1-2016

	9
	衰减远端串音比功率和
	YD/T 838.1-2016

	10
	特性阻抗
	YD/T 1019-2013
YD/T 838.1-2016

	11
	回波损耗
	YD/T 1019-2013
YD/T 838.1-2016

	12
	长度标志误差
	YD/T 1019-2013
YD/T 1019-2023


2.2有线电视系统物理发泡聚乙烯绝缘同轴电缆
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	内导体直径
	GB∕T 2951.11-2008

	2
	绝缘直径
	GB∕T 2951.11-2008

	3
	外导体直径
	GB∕T 2951.11-2008

	4
	编织密度
	GB∕T 2951.11-2008

	5
	护套厚度
	GB∕T 2951.11-2008

	6
	电缆直径
	GB∕T 2951.11-2008

	7
	特性阻抗
	GY/T 135-1998

	8
	衰减常数
	GY/T 135-1998

	9
	回波损耗
	GY/T 135-1998


2.3实心聚乙烯绝缘柔软射频电缆
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	绝缘厚度
	GB∕T2951.11-2008

	2
	绝缘外径
	GB∕T2951.11-2008

	3
	编织单线直径
	GB∕T2951.11-2008

	4
	编织密度
	GB/T 17737.1-2013

	5
	护套厚度
	GB∕T2951.11-2008

	6
	电缆外径
	GB∕T2951.11-2008

	7
	介质耐电压
	IEC61196-1-105:2005

	8
	护套耐电压
	IEC61196-1-106:2008

	9
	特性阻抗
	IEC61196-1-108:2005

	10
	衰减常数
	GB/T 17737.1-2000


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
YD/T 1019-2013《数字通信用聚烯烃绝缘水平对绞电缆》
YD/T 1019-2023《数字通信用聚烯烃绝缘水平对绞电缆》
GY/T 135-1998《有线电视系统物理发泡聚乙烯绝缘同轴电缆入网技术条件和测量方法》
GB/T 14864-2013《实心聚乙烯绝缘柔软射频电缆》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。







附件31

广东省通信光缆产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
具体抽样数量和方法如下：
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	通信用层绞填充式室外光缆
	不少于30米
	不少于30米


2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	护套平均厚度
	GB/T2951.11-2008

	2
	护套的最薄点的厚度
	GB/T2951.11-2008

	3
	外护套平均厚度
	GB/T2951.11-2008

	4
	外护套的最薄点的厚度
	GB/T2951.11-2008

	5
	复合带搭接的重叠宽度
	GB/T2951.11-2008

	6
	包层直径
	GB/T 15972.20-200

	7
	包层不圆度
	GB/T 15972.20-200

	8
	芯同心度误差
	GB/T 15972.20-200

	9
	1310nm模场直径
	GB/T 15972.45-2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
YD/T 901-2018《通信用层绞填充式室外光缆》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件32

广东省绕组线产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。具体抽样数量和方法如下：
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	绕组线
	不少于300米
	不少于300米


2 检验依据
	序号
	检验项目
	检测方法

	1
	导体直径
	GB/T 4074.2-2008

	2
	导体不圆度
	GB/T 4074.2-2008

	3
	最小漆膜厚度
	GB/T 4074.2-2008

	4
	最小自粘层厚度
	GB/T 4074.2-2008

	5
	最大外径
	GB/T 4074.2-2008

	6
	电阻
	GB/T 4074.5-2008

	7
	伸长率
	GB/T 4074.3-2008

	8
	回弹性
	GB/T 4074.3-2008

	9
	圆棒卷绕试验
	GB/T 4074.3-2008

	10
	拉伸试验
	GB/T 4074.3-2008

	11
	急拉断试验
	GB/T 4074.3-2008

	12
	剥离试验
	GB/T 4074.3-2008

	13
	热冲击
	GB/T 4074.6-2008

	14
	软化击穿
	GB/T 4074.6-2008

	15
	耐刮
	GB/T 4074.3-2008

	16
	耐溶剂
	GB/T 4074.4-2008

	17
	室温下击穿电压
	GB/T 4074.5-2008

	18
	漆膜连续性
	GB/T 4074.5-2008

	19
	直焊性
	GB/T 4074.4-2008

	20
	热黏合
	GB/T 4074.3-2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB/T 6109.1-2008《漆包圆绕组线 第1部分：一般规定》
GB/T 6109.2-2008《漆包圆绕组线 第2部分：155 级聚酯漆包铜圆线》
GB/T 6109.3-2008《漆包圆绕组线 第3部分：120 级缩醛漆包铜圆线》
GB/T 6109.4-2008《漆包圆绕组线 第4部分：130 级直焊聚氨酯漆包铜圆线》
GB/T 6109.5-2008《漆包圆绕组线 第5部分：180 级聚酯亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.6-2008《漆包圆绕组线 第6部分：220 级聚酰亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.7-2008《漆包圆绕组线 第7部分：130L 级聚酯漆包铜圆线》
GB/T 6109.9-2008《漆包圆绕组线 第9部分：130 级聚酰胺复合直焊聚氨酯漆包铜圆线》
GB/T 6109.10-2008《漆包圆绕组线 第10部分：155 级直焊聚氨酯漆包铜圆线》
GB/T 6109.11-2008《漆包圆绕组线 第11部分：155 级聚酰胺复合直焊聚氨酯漆包铜圆线》
GB/T 6109.12-2008《漆包圆绕组线 第12部分：180 级聚酰胺复合聚酯或聚酯亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.13-2008《漆包圆绕组线第13部分：180 级直焊聚酯亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.14-2008《漆包圆绕组线第14部分：200 级聚酰胺酰亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.15-2008《漆包圆绕组线第15部分：130 级自粘性直焊聚氨酯漆包铜圆线》
GB/T 6109.16-2008《漆包圆绕组线第16部分：155 级自粘性直焊聚氨酯漆包铜圆线》
GB/T 6109.17-2008《漆包圆绕组线第17部分：180 级自粘性直焊聚酯亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.18-2008《漆包圆绕组线第18部分：180 级 自粘性 聚酯 亚胺漆包 铜圆线》
GB/T 6109.19-2008《漆包圆绕组线第19部分：200 级自粘性聚酰胺酰亚胺复合聚酯或聚酯亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.20-2008《漆包圆绕组线第20部分：200 级聚酰胺酰亚胺复合聚酯或聚酯亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.21-2008《漆包圆绕组线第21部分：200 级聚酯－酰胺－亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.22-2008《漆包圆绕组线第22部分：240 级芳族聚酰亚胺漆包铜圆线》
GB/T 6109.23-2008《漆包圆绕组线第23部分：180 级直焊聚氨酯漆包铜圆线》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。











附件33

广东省太阳能板产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查生产企业或市场主体的成品仓库/待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽查数量：每批次产品抽取样品2块，其中1块作为检验样品，1块作为备样。
抽样要求：确定被抽样对象应符合T/GDAQI 020-2022《产品质量监督抽查抽样检验技术服务规范》第5章和第7章抽样的相关要求，抽取标称同一商标（或标称同一生产者）、同一型号规格的产品。
2 检验依据
晶体硅太阳能电池组件
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观检查
	GB/T 9535-1998

	2
	标准测试条件下的性能
	

	3
	绝缘试验
	


注：标准测试条件下的性能只对功率参数进行判定，功率不应低于标称值的95%。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 9535-1998《地面用晶体硅光伏组件设计鉴定和定型》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





















附件34

广东省电焊机产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取2个样品。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽查数量：每批次产品抽取2台样品，第1台用于检验，第2台用于备样，抽样基数不限。抽样时对检验样品和备用样品应分别签封，检验样品随同企业提供的资料等由抽样人员带回检测机构，备用样品封存于被抽查市场主体。
其他注意事项：抽查过程中应提供产品正常使用时所需的附件、合格证、使用说明书或技术样本、营业执照、CCC自我声明或自愿认证证书，最新型式试验报告或者自愿认证报告等。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	铭牌
	GB/T 15579.1-2013
GB/T 8118-2010

	2
	内容
	

	3
	绝缘电阻
	

	4
	介电强度
	

	5
	外壳防护
	

	6
	可动线圈和铁芯
	

	7
	发热试验
	

	8
	温升限值
	

	9
	动作
	

	10
	复位
	

	11
	动作能力
	

	12
	指示装置
	

	13
	电缆固定装置
	


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 15579.1-2013《弧焊设备 第1部分：焊接电源》
GB/T 8118-2010《电弧焊机通用技术条件》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。









附件35

广东省橡胶及塑料机械产品质量监督
抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者的合格待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取1组样本，用于检验，封存在生产企业。
2 检验依据
2.1橡胶塑料挤出机
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	驱动和传动装置
	GB 25431.1-2010

	2
	螺杆轴
	GB 25431.1-2010

	3
	机筒上开口的防护
	GB 25431.1-2010

	4
	排气装置
	GB 25431.1-2010

	5
	电气危险
	GB 25431.1-2010

	6
	热机器部件和热塑化物料
	GB 25431.1-2010

	7
	噪声
	GB 25431.1-2010

	8
	机械加工、使用或排放物料和物质
	GB 25431.1-2010

	9
	火
	GB 25431.1-2010

	10
	加热区的温度控制
	GB 25431.1-2010

	11
	急停装置
	GB 25431.1-2010

	12
	机械控制系统
	GB 25431.1-2010


2.2橡胶塑料注射成型机
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	启动、停止和重启功能
	GB/T 22530-2022

	2
	急停
	GB/T 22530-2022

	3
	防护装置
	GB/T 22530-2022

	4
	光幕形式的电敏保护设备
	GB/T 22530-2022

	5
	双手操纵装置
	GB/T 22530-2022

	6
	模具区域
	GB/T 22530-2022

	7
	合模机构区域或动模板后面区域
	GB/T 22530-2022

	8
	模具区域和/或合模机构区域外的中子和顶出杆及它们的驱动机构运动的区域
	GB/T 22530-2022

	9
	喷嘴区域
	GB/T 22530-2022

	10
	注射装置区域
	GB/T 22530-2022

	11
	制品下落区域
	GB/T 22530-2022

	12
	软管的危险
	GB/T 22530-2022

	13
	电气危险
	GB/T 22530-2022

	14
	热危险
	GB/T 22530-2022

	15
	气体、烟和粉尘产生的危险
	GB/T 22530-2022

	16
	滑倒、绊倒和跌落危险
	GB/T 22530-2022

	17
	噪声
	GB/T 25156-2020


2.3其他橡胶塑料机械
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	上肢触及危险区安全距离
	GB/T 23821-2022

	2
	下肢触及危险区安全距离
	GB/T 23821-2022

	3
	防止人体部位挤压的最小间距
	GB/T 12265-2021

	4
	引入电源线端接法和切断开关
	GB/T 5226.1-2019

	5
	电击防护
	GB/T 5226.1-2019

	6
	电气设备的保护
	GB/T 5226.1-2019

	7
	等电位联结
	GB/T 5226.1-2019

	8
	控制电路和控制功能
	GB/T 5226.1-2019

	9
	操作板和安装在机械上的控制器件
	GB/T 5226.1-2019

	10
	控制设备：位置、安装和电柜
	GB/T 5226.1-2019

	11
	保护联结电路连续性
	GB/T 5226.1-2019

	12
	绝缘电阻试验
	GB/T 5226.1-2019

	13
	耐压试验
	GB/T 5226.1-2019


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 25431.1-2010《橡胶塑料挤出机和挤出生产线 第1部分:挤出机的安全要求》
GB/T 22530-2022《橡胶塑料注射成型机安全要求》
GB/T 25156-2020《橡胶塑料注射成型机通用技术要求及检测方法》
GB/T 23821-2022《机械安全 防止上、下肢触及危险区的安全距离》
GB/T 12265-2021《机械安全 防止人体部位挤压的最小间距》
GB/T 5226.1-2019《机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。















附件36

广东省加工中心产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者的合格待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取1组样本，用于检验，封存在生产企业。
2 检验依据
加工中心
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	稳定性
	GB 15760-2004

	2
	外形
	GB 15760-2004

	3
	运动部件
	GB 15760-2004

	4
	夹持装置
	GB 15760-2004

	5
	平衡装置
	GB 15760-2004

	6
	自动上、下料装置
	GB 15760-2004

	7
	刀库、换刀装置
	GB 15760-2004

	8
	排屑装置
	GB 15760-2004

	9
	工作平台、通道、开口
	GB 15760-2004

	10
	触电
	GB 15760-2004

	11
	电气保护
	GB 15760-2004

	12
	导线、电缆和配线
	GB 15760-2004

	13
	电动机
	GB 15760-2004

	14
	静电
	GB 15760-2004

	15
	控制系统的安全及可靠
	GB 15760-2004

	16
	控制装置的位置
	GB 15760-2004

	17
	起动
	GB 15760-2004

	18
	停止
	GB 15760-2004

	19
	紧急停止
	GB 15760-2004

	20
	模式选择
	GB 15760-2004

	21
	保持-运转
	GB 15760-2004

	22
	数控系统
	GB 15760-2004

	23
	控制系统故障
	GB 15760-2004

	24
	安全防护装置一般要求
	GB 15760-2004

	25
	防护装置
	GB 15760-2004

	26
	安全装置
	GB 15760-2004

	27
	安全标志和安全色
	GB 15760-2004

	28
	异常温度
	GB 15760-2004

	29
	噪声
	GB 15760-2004

	30
	振动
	GB 15760-2004

	31
	火灾和爆炸
	GB 15760-2004

	32
	飞溅
	GB 15760-2004

	33
	人类工效学一般要求
	GB 15760-2004

	34
	操作件一般要求
	GB 15760-2004

	35
	信息显示装置
	GB 15760-2004

	36
	照明
	GB 15760-2004

	37
	装配错误
	GB 15760-2004

	38
	液压系统
	GB 15760-2004

	39
	气动系统
	GB 15760-2004

	40
	润滑系统
	GB 15760-2004

	41
	切削冷却系统
	GB 15760-2004


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 15760-2004《金属切削机床安全防护通用技术条件》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。








附件37

广东省服务机器人产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
同一批次产品抽样基数应不少于1台，从同一批次产品中抽取1台样品作为检验样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	把手和手动控制装置验证
	GB/T 39785-2021

	2
	限位
	GB/T 39785-2021

	3
	安全相关速度控制试验
	GB/T 39785-2021

	4
	防跌落功能验证
	GB/T 39785-2021

	5
	导线
	GB/T 40013-2021

	6
	电源软电线
	GB/T 40013-2021

	7
	电线防护套
	GB/T 40013-2021

	8
	连接外部保护接地系统的端子
	GB/T 40013-2021

	9
	过流保护元件
	GB/T 40013-2021

	10
	断开电气设备的器件
	GB/T 40013-2021

	11
	残余电荷
	GB/T 40013-2021

	12
	内部物质间相互接触
	GB/T 40013-2021

	13
	腐蚀
	GB/T 40013-2021

	14
	充电对接
	GB/T 40013-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 39785-2021《服务机器人 机械安全评估与测试方法》
GB/T 40013-2021《服务机器人 电气安全要求及测试方法》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。


附件38

广东省车用卫星导航设备产品质量监督
抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。第1组抽取样品1个，第2组抽取样品1个。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	启动时间
	GB/T 19392第4.2.1.3条、5.3.3条

	2
	车辆定位与地图匹配功能
	GB/T 19392第4.2.2.1条、5.3.5条

	3
	地图显示功能
	GB/T 19392第4.2.2.2条、5.3.5条

	4
	效率
	GB/T 19392第4.2.1.4条、5.3.4条

	5
	位置更新率
	GB/T 19392第4.2.1.2条、5.3.2条

	6
	路径规划功能
	GB/T 19392第4.2.2.4条、5.3.5条

	7
	路径引导功能
	GB/T 19392第4.2.2.5条、5.3.5条

	8
	辐射骚扰（300MHz-1GHz）
	GB/T 19392第4.6条、5.7.1条

	9
	传导骚扰
	GB/T 19392第4.6条、5.7.2条


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 19392-2013《车载卫星导航设备通用规范》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件39

广东省耳机产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	跌落试验
	GB 4943.1-2022

	2
	电能量源的防护
	GB 4943.1-2022  

	3
	热灼伤（接触温度限值）
	GB 4943.1-2022

	4
	1GHz以下辐射骚扰/骚扰功率/1GHz以下辐射发射
	GB/T 9254-2008或GB/T 13837-2012
或GB/T 9254.1-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022《音视频、信息技术和通信技术设备第1部分:安全要求》
GB/T 9254-2008《信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法》
GB/T 13837-2012《声音和电视广播接收机及有关设备无线电骚扰特性限值和测量方法》
GB/T 9254.1-2021《信息技术设备、多媒体设备和接收机电磁兼容第1部分发射要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件40

广东省行车记录仪产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	安全防护的强度
	GB 4943.1-2022

	2
	电能量源的分级和限值
	GB4943.1-2022

	3
	电能量源的防护
	GB 4943.1-2022 

	4
	电气间隙
	GB 4943.1-2022 

	5
	爬电距离
	GB 4943.1-2022 

	6
	抗电强度试验 
	GB 4943.1-2022 

	7
	热灼伤（接触温度限值）
	GB 4943.1-2022

	8
	骚扰功率/1GHz以下辐射骚扰/ 1GHz以下辐射发射
	GB/T 13837-2012 
或GB/T 9254-2008
或GB/T 9254.1-2021

	9
	电源端骚扰电压/电源端子骚扰电压/交流电源端口的传导发射
	GB/T 13837-2012
或GB/T 9254-2008
或GB/T 9254.1-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022《音视频、信息技术和通信技术设备第1部分:安全要求》
GB/T 13837-2012《声音和电视广播接收机及有关设备无线电骚扰特性 限值和测量方法》
GB/T 9254-2008《信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法》
GB/T 9254.1-2021《信息技术设备、多媒体设备和接收机 电磁兼容 第1部分：发射要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。







附件41

广东省摄像头产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	安全防护的强度
	GB 4943.1-2022

	2
	导体的固定
	GB 4943.1-2022

	3
	直接插入电网电源输出插座的设备
	GB 4943.1-2022

	4
	电能量源的防护
	GB 4943.1-2022 

	5
	电气间隙
	GB 4943.1-2022 

	6
	爬电距离
	GB 4943.1-2022 

	7
	抗电强度试验 
	GB 4943.1-2022

	8
	安装在墙壁、天花板或其他结构上的设备
	GB 4943.1-2022

	9
	热灼伤(接触温度限值)
	GB 4943.1-2022

	10
	电源端骚扰电压/电源端子骚扰电压/交流电源端口的传导发射
	GB/T 13837-2012
或GB/T 9254-2008
或GB/T 9254.1-2021

	11
	骚扰功率/1GHz以下辐射骚扰/1GHz以下辐射发射
	GB/T 13837-2012
或GB/T 9254-2008
或GB/T 9254.1-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022《音视频、信息技术和通信技术设备第1部分:安全要求》
GB/T 9254-2008《信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法》
GB/T 13837-2012《声音和电视广播接收机及有关设备无线电骚扰特性限值和测量方法》
GB/T 9254.1-2021《信息技术设备、多媒体设备和接收机电磁兼容第1部分发射要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。














附件42

广东省移动硬盘产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	跌落试验
	GB 4943.1-2022

	2
	电能量源的防护
	GB 4943.1-2022 

	3
	热灼伤（接触温度限值）
	GB 4943.1-2022

	4
	1GHz以下辐射骚扰/1GHz以下辐射发射
	GB/T 9254-2008或GB/T 9254.1-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022《音视频、信息技术和通信技术设备第1部分:安全要求》
GB/T 9254-2008《信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法》
GB/T 9254.1-2021《信息技术设备、多媒体设备和接收机电磁兼容第1部分发射要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件43

广东省计算机电源产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体的固定
	GB 4943.1-2022

	2
	电能量源的防护
	GB 4943.1-2022 

	3
	电气间隙
	GB 4943.1-2022 

	4
	爬电距离
	GB 4943.1-2022 

	5
	抗电强度试验 
	GB 4943.1-2022

	6
	断开连接器后电容器的放电
	GB 4943.1-2022

	7
	保护连接系统的电阻
	GB 4943.1-2022

	8
	预期的接触电压、接触电流和保护导体电流
	GB 4943.1-2022

	9
	电源端子骚扰电压/交流电源端口的传导发射
	GB/T 9254-2008或GB/T 9254.1-2021

	10
	1GHz以下辐射骚扰/1GHz以下辐射发射
	GB/T 9254-2008或GB/T 9254.1-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022《音视频、信息技术和通信技术设备第1部分:安全要求》
GB/T 9254-2008《信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法》
GB/T 9254.1-2021《信息技术设备、多媒体设备和接收机 电磁兼容 第1部分 发射要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件44

广东省黑白复印机（粉筒或鼓粉盒）、彩色复印机（粉筒或鼓粉盒）产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。每组样本需抽取样品数量：单色产品2个，彩色品或分体盒产品2套。
2 检验依据
2.1明示产品标准为GB/T 34988-2017
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观结构
	GB/T 34988-2017

	2
	揭膜力
	GB/T 34988-2017

	3
	运转性能
	GB/T 34988-2017

	4
	印品质量
	GB/T 34988-2017

	5
	大气环境适应性-
工作条件下高温高湿试验
	GB/T 34988-2017


2.2明示产品标准为GB/T 29301-2012
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 29301-2012

	2
	揭膜力
	GB/T 29301-2012

	3
	运转性能
	GB/T 29301-2012

	4
	印品质量
	GB/T 29301-2012

	5
	大气环境适应性-
工作条件下高温高湿试验
	GB/T 29301-2012


2.3明示产品标准为企业标准的，具体要求以企标为准
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 34988-2017信息技术单色激光打印机用鼓粉盒通用规范
GB/T 29301-2012静电复印（包括多功能）设备用鼓粉盒
T/ZHHC 1001-2019鼓粉盒通用规范
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。










附件45

广东省儿童定位手表产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2台，1台作为检验样品，1台作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	跌落试验
	GB 4943.1-2022

	2
	热灼伤（接触温度限值）
	GB 4943.1-2022

	3
	30MHz-1GHz辐射连续骚扰
	GB/T 22450.1-2008 
GB/T 19484.1-2013 
YD/T 1595.1-2012 
YD/T 1592.1-2012 
YD/T 2583.14-2013 
YD/T 2583.18-2019

	4
	辐射杂散骚扰
	GB/T 22450.1-2008 
GB/T 19484.1-2013 
YD/T 1595.1-2012 
YD/T 1592.1-2012 
YD/T 2583.14-2013 
YD/T 2583.18-2019

	对于序号3、4的检验项目，依照如下原则选择测试制式：如果被测样品支持GSM制式，则选择GSM制式支持的一个频段进行测试;否则选择产品标称制式或所支持制式中的任一制式的一个频段进行测试。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022 音视频、信息技术和通信技术设备 第1部分：安全要求
GB/T 22450.1-2008  900/1800MHz TDMA 数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性限值和测量方法第1部分：移动台及其辅助设备
GB/T 19484.1-2013  800MHz/2GHz cdma2000数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性要求和测量方法第1部分：用户设备及其辅助设备
YD/T 1595.1-2012  2GHz WCDMA数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性要求和测量方法第1部分：用户设备及其辅助设备
YD/T 1592.1-2012  2GHz TD-SCDMA数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性要求和测量方法第1部分：用户设备及其辅助设备
YD/T 2583.14-2013  蜂窝式移动通信设备电磁兼容性能要求和测试方法第14部分 LTE用户设备及其辅助设备
YD/T 2583.18-2019  蜂窝式移动通信设备电磁兼容性能要求和测量方法第18部分：5G用户设备和辅助设备
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。






附件46

广东省路由器产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2台，1台作为检验样品，1台作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	电气间隙
	GB 4943.1-2022

	2
	爬电距离
	GB 4943.1-2022

	3
	抗电强度试验
	GB 4943.1-2022

	4
	预期的接触电压、接触电流和保护导体电流
	GB 4943.1-2022

	5
	热灼伤（接触温度限值）
	GB 4943.1-2022

	6
	电源端子骚扰电压
或交流电源端口的传导发射
	GB/T 9254-2008及其第1号修改单
GB/T 9254.1—2021

	7
	辐射骚扰（1GHz以下）
或1GHz以下辐射发射
	GB/T 9254-2008及其第1号修改单
GB/T 9254.1-2021

	8
	辐射骚扰（1GHz以上）
或1GHz以上辐射发射
	GB/T 9254-2008及其第1号修改单
GB/T 9254.1-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022 音视频、信息技术和通信技术设备 第1部分：安全要求
GB/T 9254-2008 信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法及其第1号修改单
GB/T 9254.1-2021 信息技术设备、多媒体设备和接收机 电磁兼容 第1部分：发射要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




















附件47

广东省移动电话产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体的固定
	GB 4943.1-2022

	2
	直接插入电网电源输出插座的设备
	GB 4943.1-2022

	3
	直接安装导电金属零部件的热塑性零部件
	GB 4943.1-2022

	4
	电气间隙
	GB 4943.1-2022

	5
	爬电距离
	GB 4943.1-2022 

	6
	抗电强度试验
	GB 4943.1-2022

	7
	预期的接触电压、接触电流和保护导体电流
	GB 4943.1-2022

	8
	热灼伤(接触温度限值)
	GB 4943.1-2022 

	9
	辐射杂散骚扰
	GB/T 22450.1-2008 
GB/T 19484.1-2013 
YD/T 1595.1-2012 
YD/T 1592.1-2012 
YD/T 2583.14-2013 
YD/T 2583.18-2019

	10
	AC 电源输入/输出端口的传导连续骚扰
	GB/T 22450.1-2008
GB/T 19484.1-2013
YD/T 1595.1-2012
YD/T 1592.1-2012
YD/T 2583.14-2013
YD/T 2583.18-2019

	11
	30MHz-1000MHz辐射连续骚扰
	GB/T 22450.1-2008
GB/T 19484.1-2013
YD/T 1595.1-2012
YD/T 1592.1-2012
YD/T 2583.14-2013
YD/T 2583.18-2019


注：（1）支持 GSM/GPRS 制式的手机适用：GB/T 22450.1-2008
（2）支持 CDMA/cdma2000 制式的手机适用：GB/T 19484.1-2013
（3）支持 WCDMA 制式的手机适用：YD/T 1595.1-2012
（4）支持 TD-SCDMA 制式的手机适用：YD/T 1592.1-2012
（5）支持 LTE 制式的手机适用：YD/T 2583.14-2013
（6）支持 5G 制式的手机适用：YD/T 2583.18-2019
（7）对于覆盖多个制式的多模手机，按产品支持的任一制式进行检测
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022《音视频、信息技术和通信技术设备第1部分:安全要求》
GB/T 22450.1-2008《900/1800 MHz TDMA数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性限值和测量方法 第1部分：移动台及其辅助设备》
GB/T 19484.1-2013 《800 MHz/2 GHz cdma2000数字蜂窝移动通信系统的电磁兼容性要求和测量方法 第1部分：用户设备及其辅助设备》
YD/T 1595.1-2012 《2GHz WCDMA数字蜂窝移动通信系统的电磁兼容性要求和测量方法 第1部分：用户设备及其辅助设备》
YD/T 1592.1-2012 《2GHz TD-SCDMA数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性要求和测量方法 第1部分：用户设备及其辅助设备》
YD/T 2583.14-2013 《蜂窝式移动通信设备电磁兼容性能要求和测量方法 第14部分：LTE用户设备及其辅助设备》
YD/T 2583.18-2019 《蜂窝式移动通信设备电磁兼容性能要求和测量方法 第18部分：5G用户设备和辅助设备》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件48

广东省机顶盒产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2台，1台作为检验样品，1台作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体的固定
	GB 4943.1-2022

	2
	直接插入电网电源输出插座的设备
	GB 4943.1-2022

	3
	直接安装导电金属零部件的热塑性零部件
	GB 4943.1-2022

	4
	电气间隙
	GB 4943.1-2022

	5
	爬电距离
	GB 4943.1-2022

	6
	抗电强度试验
	GB 4943.1-2022

	7
	预期的接触电压、接触电流和保护导体电流
	GB 4943.1-2022

	8
	热灼伤（接触温度限值）
	GB 4943.1-2022

	9
	电源端子骚扰电压或交流电源端口的传导发射
	GB/T 9254-2008及其第1号修改单或GB/T 9254.1-2021

	10
	辐射骚扰（1GHz以下）或1GHz以下辐射发射
	GB/T 9254-2008及其第1号修改单或GB/T 9254.1-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022 音视频、信息技术和通信技术设备 第1部分：安全要求
GB/T 9254-2008 信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法及其第1号修改单
GB/T 9254.1-2021 信息技术设备、多媒体设备和接收机 电磁兼容 第1部分：发射要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。













附件49

广东省老年手机产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品3台，其中2台作为检验样品，1台作为备用样品。抽取产品应包括配套的充电器（若有）和附件。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	导体的固定
	GB 4943.1-2022

	2
	直接插入电网电源输出插座的设备
	GB 4943.1-2022

	3
	直接安装导电金属零部件的热塑性零部件
	GB 4943.1-2022

	4
	电气间隙
	GB 4943.1-2022 

	5
	爬电距离
	GB 4943.1-2022 

	6
	抗电强度试验
	GB 4943.1-2022

	7
	预期的接触电压、接触电流和保护导体电流
	GB 4943.1-2022

	8
	热灼伤(接触温度限值)
	GB 4943.1-2022 

	9
	辐射杂散骚扰
	GB/T 22450.1-2008 
GB/T 19484.1-2013
YD/T 1595.1-2012
YD/T 1592.1-2012
YD/T 2583.14-2013
YD/T 2583.18-2019

	10
	AC 电源输入/输出端口的传导连续骚扰
	

	11
	30MHz-1000MHz辐射连续骚扰
	

	12
	静电放电抗扰度
	

	13
	电快速瞬变脉冲群抗扰度
	

	14
	浪涌（冲击）抗扰度
	


注：（1）支持 GSM/GPRS 制式的手机适用：GB/T 22450.1-2008
（2）支持 CDMA/cdma2000 制式的手机适用：GB/T 19484.1-2013
（3）支持 WCDMA 制式的手机适用：YD/T 1595.1-2012
（4）支持 TD-SCDMA 制式的手机适用：YD/T 1592.1-2012
（5）支持 LTE 制式的手机适用：YD/T 2583.14-2013
（6）支持 5G 制式的手机适用：YD/T 2583.18-2019
（7）对于覆盖多个制式的多模手机，按产品支持的任一制式进行检测
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4943.1-2022《音视频、信息技术和通信技术设备第1部分:安全要求》
GB/T 22450.1-2008《900/1800 MHz TDMA数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性限值和测量方法 第1部分：移动台及其辅助设备》
GB/T 19484.1-2013 《800 MHz/2 GHz cdma2000数字蜂窝移动通信系统的电磁兼容性要求和测量方法 第1部分：用户设备及其辅助设备》
YD/T 1595.1-2012 《2GHz WCDMA数字蜂窝移动通信系统的电磁兼容性要求和测量方法 第1部分：用户设备及其辅助设备》
YD/T 1592.1-2012 《2GHz TD-SCDMA数字蜂窝移动通信系统电磁兼容性要求和测量方法 第1部分：用户设备及其辅助设备》
YD/T 2583.14-2013 《蜂窝式移动通信设备电磁兼容性能要求和测量方法 第14部分：LTE用户设备及其辅助设备》
YD/T 2583.18-2019 《蜂窝式移动通信设备电磁兼容性能要求和测量方法 第18部分：5G用户设备和辅助设备》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
















附件50

广东省电动自行车产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2辆，其中1辆作为检验样品，1辆作为备用样品。
    2 检验依据
2.1车载充电器型电动自行车（GB 17761-2018）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	车速限值
	GB 17761-2018

	2
	制动性能(干态)
	GB 17761-2018

	3
	整车质量
	GB 17761-2018

	4
	结构
	GB 17761-2018

	5
	车速提示音
	GB 17761-2018

	6
	电气装置
	GB 17761-2018

	7
	充电器与蓄电池
	GB 17761-2018

	8
	淋水涉水性能
	GB 17761-2018

	9
	反射器、照明和鸣号装置
	GB 17761-2018

	10
	防火性能
	GB 17761-2018


2.2非车载充电器型电动自行车（GB 17761-2018、GB 42295-2022）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标识与警示语
	GB 42295-2022

	2
	车速限值
	GB 17761-2018

	3
	制动性能(干态)
	GB 17761-2018

	4
	整车质量
	GB 17761-2018

	5
	结构
	GB 17761-2018

	6
	车速提示音
	GB 17761-2018

	7
	充电状态主回路保护
	GB 42295-2022

	8
	互认协同充电
	GB 42295-2022

	9
	布线
	GB 42295-2022

	10
	电气装置
	GB 17761-2018

	11
	充电器与蓄电池
	GB 17761-2018

	12
	淋水涉水性能
	GB 17761-2018

	13
	对触及带电部分的防护
	GB 42295-2022

	14
	连接
	GB 42295-2022

	15
	反射器、照明和鸣号装置
	GB 17761-2018

	16
	防火性能
	GB 17761-2018


注：1.防火性能要求：750℃灼热丝试验重点检测主回路接插件。主回路指传输蓄电池系统输出端动力电能驱动电动机的电路。
2.检验项目按顺序进行检验。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB 17761-2018 电动自行车安全技术规范
GB 42295—2022 电动自行车电气安全要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。




附件51

广东省电动自行车电池产品质量监督抽查
实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	产品名称
	产品明示执行标准
	第1组数量
	第2组数量

	电动助力车用阀控式铅酸蓄电池
	GB/T 22199.1-2017
	4
	4

	电动自行车用锂离子蓄电池
	GB/T 36972-2018
	2
	2

	
	QB/T 2947.3-2008
	4
	2


注：电动自行车用锂离子蓄电池抽样时，如有样品适配的专用充电器，应购买1~2只。
2 检验依据
2.1电动助力车用阀控式铅酸蓄电池检验项目及检验项目属性划分如下：
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	2hr容量
	GB/T 22199.1-2017第5.5条

	2
	大电流放电
	GB/T 22199.1-2017第5.6条

	3
	能量密度
	GB/T 22199.1-2017第5.8条

	4
	低温容量
	GB/T 22199.1-2017第5.9条

	5
	快速充电能力
	GB/T 22199.1-2017第5.10条

	6
	防爆能力
	GB/T 22199.1-2017
第5.16条

	试验样品和项目：
1号样品：2hr容量→低温容量→快速充电能力；
2号样品：2hr容量→低温容量→大电流放电；
3号样品：2hr容量→低温容量→能量密度；
4号样品：2hr容量→低温容量→防爆能力。


2.2对于产品明示执行标准为GB/T 36972-2018的电动自行车用锂离子蓄电池产品，检验项目及检验项目属性划分如下：
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	I2(A)放电
	GB/T 36972-2018
第6.2.1条

	2
	低温放电
	GB/T 36972-2018
第6.2.3条

	3
	过充电
	GB/T 36972-2018
第6.3.2条

	4
	过充电保护
	GB/T 36972-2018
第6.4.2条

	5
	过放电保护
	GB/T 36972-2018
第6.4.3条

	6
	短路保护
	GB/T 36972-2018
第6.4.4条

	7
	放电过流保护
	GB/T 36972-2018
第6.4.5条

	8
	壳体阻燃性
	GB/T 36972-2018
第6.5.3条

	试验样品和项目：
1号样品：I2(A)放电→低温放电→过充电→壳体阻燃性；
2号样品：I2(A)放电→过充电保护→过放电保护→短路保护→放电过流保护。


注：对于具有GB 42295-2022中有低温保护的锂离子蓄电池，低温放电项目不作判定，结论为不适用。
2.3对于产品明示执行标准为QB/T 2947.3-2008的电动自行车用锂离子蓄电池产品，检验项目及检验项目属性划分如下：
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	常温容量
	QB/T 2947.3-2008
第6.1.2.3.1条

	2
	I2(A)放电容量
	QB/T 2947.3-2008 第6.1.2.3.4条

	3
	低温（-10℃）容量
	QB/T 2947.3-2008 6.1.2.3.2条

	4
	短路
	QB/T 2947.3-2008
第6.1.6.1条

	5
	过充电
	QB/T 2947.3-2008
第6.1.6.2条

	6
	过放电
	QB/T 2947.3-2008
第6.1.6.3条

	试验样品和项目：
1号样品：低温（-10℃）容量→I2(A)放电容量；
2号样品：低温（-10℃）容量→I2(A)放电容量；
3号样品：常温容量→短路；
4号样品：常温容量→过充电→过放电。


注：对于具有GB 42295-2022中有低温保护的锂离子蓄电池，低温放电项目不作判定，结论为不适用。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB/T 22199.1-2017 《电动助力车用阀控式铅酸蓄电池 第1部分：技术条件》
GB/T 36972-2018《电动自行车用锂离子蓄电池》
QB/T 2947.3-2008《电动自行车用蓄电池及充电器 第3部分：锂离子蓄电池及充电器》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。





附件

2024年广东省电动自行车电池产品监督抽查
产品参数信息表
[bookmark: _GoBack]
	受检单位名称
	****

	抽样单编号
	****
	产品详细名称
	电动自行车用锂离子蓄电池/电动自行车用铅酸蓄电池

	参数信息

	标称电压、标称容量
	48V，20Ah（示例）

	充电限制电压、充电终止电流
	55V,0.4A（示例）

	放电终止电压
	37.5V（示例）

	最大放电电流
	25A（示例）

	n（电池组内单体电池或单体电池并联块的串联级数）
	15（示例）

	产品执行标准
	GB/T 36972（示例）

	产品符合执行标准的判定要求
	□是           □ 否

	受检单位签字（盖章）：






                                                         年  月  日
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