2019年广东省塑料购物袋产品
[bookmark: _GoBack]质量监督抽查实施细则

本方案由广东省市场监督管理局制定，适用于2019年度广东省市场监督管理局组织的塑料购物袋产品质量监督抽查的抽样、检验工作。
一、监督抽查的产品
1．抽查产品品种：塑料购物袋。
2．本次抽查的监督（核查）总体确定为：广东省生产和流通领域与抽查的样本标称同一商标（或标称同一生产者）的同一型号的塑料购物袋产品集合。
3.抽查产品数量，每款产品需抽取2组样本，第1组检验，第2组备用。抽样数量应满足检测和备样用量，其中，检验用样品数量为≥100个，备份样品数量为≥50个。
二、监督抽样检验程序
（一）抽样及复检程序依据。
1．GB/T 28863-2012《商品质量监督抽样检验程序 具有先验质量信息的情形》。
2．GB/T 2828.4-2008《计数抽样检验程序 第4部分：声称质量水平的评定程序》。
3．GB/T 16306-2008 《声称质量水平复检与复验的评定程序》。
4．承检机构在抽样及复检程序中根据实际情况且根据检验程序的法定性与有效性予以补充。
（二）抽样方案。塑料购物袋属于具有先验质量信息情形的产品，适用GB/T 28863-2012进行抽样及判定。
1．抽样名单原则上应包括：上一年度国家和省级监督抽查不合格企业，消费者投诉较多或其他职能部门移交的问题企业，舆论与公众关注度高的企业，综合考虑城市、城乡结合部、农村等区域因素以及覆盖大、中、小企业分布。
2．在生产企业抽样时，随机抽取2组样品，经征得企业同意后由企业无偿提供，全部带回检验机构。
三、抽样现场要求、样品的处理、判定规则、检验报告报送要求均按照《广东省工商行政管理局关于广东省流通领域商品质量抽查检验的工作规范》（粤工商消字〔2016〕111号）要求及合同约定执行。
四、检验依据
（一）产品标示执行的标准或产品明示指标。产品标示执行的标准或产品明示指标劣于相关强制性标准的，以相关强制性标准作为依据；被抽样产品未能提供有效企业标准的，按相关推荐性标准进行判定。
本类产品推荐性标准如下：
（1）GB/T 21661-2008《塑料购物袋》
（2）GB/T 21660-2008《塑料购物袋的环保、安全和标识通用技术要求》
[bookmark: OLE_LINK6]（二）涉及本类产品质量判定相关法律法规、国家有关规定。主要包括《中华人民共和国产品质量法》《中华人民共和国消费者权益保护法》《流通领域商品质量监督抽查办法》《产品质量监督抽查管理办法》《广东省查处生产销售假冒伪劣产品违法行为条例》等法律法规规章，《广东省工商行政管理局关于广东省流通领域商品质量抽查检验的工作规范》（粤工商消字〔2016〕111号）、《广东省质量技术监督局关于产品质量监督抽查的管理办法》（粤质监〔2014〕11号)等规范性文件及《广东省市场监督管理局产品质量监督抽查工作指导意见（试行）》（粤市监质监〔2019〕494号）。
[bookmark: OLE_LINK7]五、主要检验项目及不合格类别的划分指标
（一）内在质量检验项目及其重要性划分表。
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	最小厚度
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	

	2
	厚度及偏差
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	

	3
	宽度偏差
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	
	●

	4
	长度偏差
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	
	●

	5
	异嗅
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	

	6
	外观
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	

	7
	印刷质量
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	

	8
	提吊试验
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	

	9
	跌落试验
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	

	10
	漏水性
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	

	11
	封合强度
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	

	12
	落镖冲击
	GB/T 21661-2008
	
	●
	
	●
	


（二）内在质量计量型项目的规范限及不合格划分表。根据塑料购物袋产品包装上标示及标准规定的质量要求，确定了塑料购物袋产品的规范限；根据监督抽样检验的目标与塑料购物袋产品的质量特点、消费安全等因素确定监督系数c；据经验统计，确定质量波动标准差σ、不符合系数k1 和k2。塑料购物袋产品质量监督抽样检验程序所确定各个系数的理由如下：
1．c的确定：根据监督抽样检验的目标与塑料购物袋产品的质量特点、测量条件及消费安全等因素分项目分别确定监督系数c。
2．质量波动标准差σ：σ值的选取，根据GB/T 28863-2012附录B中质量特性值标准差的获取方法B.3直接采用法：根据经验数据确定质量监督标准差。
3．不符合系数k1和k2的确定：根据监督抽样检验的目标与塑料购物袋产品的质量特点、产品安全等因素确定不符合系数k1和k2。
	序号
	检验
项目
	规范限
	c 
	σ
	k1
	k2

	1
	最小厚度（mm）
	≥0.025
	0
	0.002
	1
	2

	2
	厚度及偏差
	厚度极限偏差(mm)
	标称值=0.025
0≤x≤+0.008
	c1=0
c2=1
	0.002
	1
	2

	
	
	
	0.027≤标称值＜0.030
-0.002≤x≤+0.008
	标称值=0.027，c1=0; 标称值=0.028，c1=0;其他c=1
	0.002
	1
	2

	
	
	
	0.030≤标称值＜0.035
-0.005≤x≤+0.008
	标称值=0.030，c1=0; 标称值=0.031，c1=0;其他c=1
	0.002
	1
	2

	
	
	
	0.035≤标称值＜0.040
-0.009≤x≤+0.009
	标称值=0.035，c1=0;其他c=1
	0.002
	1
	2

	
	
	
	标称值≥0.040
-0.010≤x≤+0.010
	1
	0.002
	1
	2

	
	
	厚度平均偏差(%)
	标称值=0.025
0≤x≤+15
	c1=0
c2=1
	8
	1
	2

	
	
	
	0.027≤标称值＜0.030
-6≤x≤+12
	标称值=0.027，c1=0; 标称值=0.028，c1=0;其他c=1
	7
	1
	2

	
	
	
	0.030≤标称值＜0.035
-10≤x≤+10
	1
	6
	1
	2

	
	
	
	0.035≤标称值＜0.040
-9≤x≤+9
	1
	5
	1
	2

	
	
	
	标称值≥0.040
-9≤x≤+9
	1
	4
	1
	2

	3
	宽度偏差(mm)
	标称值≤380
-20≤x≤+20
	1
	2
	1
	2

	
	
	380＜标称值＜600
-25≤x≤+25
	1
	2
	1
	2

	
	
	标称值≥600
-30≤x≤+30
	1
	2
	1
	2

	4
	长度偏差(mm)
	标称值≤380
-20≤x≤+20
	1
	2
	1
	2

	
	
	380＜标称值＜600
-25≤x≤+25
	1
	2
	1
	2

	
	
	标称值≥600
-30≤x≤+30
	1
	2
	1
	2

	5
	异嗅
	不应有明显异嗅
	/
	/
	/
	/

	6
	外观
	应符合要求
	/
	/
	/
	/

	7
	印刷质量
	印刷的油墨应均匀，图案和文字应清晰、完整，印刷剥离率应小于20%。
	/
	/
	/
	/

	8
	提吊试验
	三个袋均无破裂
	/
	/
	/
	/

	9
	跌落试验
	三个袋均无破裂
	/
	/
	/
	/

	10
	漏水性
	三个袋均不漏水
	/
	/
	/
	/

	11
	封合强度( N/15mm)
	≥8.0
	1
	1.0
	1
	2

	12
	落镖冲击
	不破裂数≥8个
	/
	/
	/
	/

	注：c1为下监督限所对应的监督系数；c2为上监督限所对应的监督系数。


（三）质量特性判定规则。结合塑料购物袋产品实际使用特性，依据GB/T 28863-2012条款5.5.1.3计量型质量特性的判定及条款5.5.2计数型质量特性的不合格分类，由此可得到塑料购物袋产品的各质量特性判定划分的界限值。
	序号
	检验项目
	标准要求
	合格
	轻微不合格
	较严重不合格
	严重不合格

	1
	最小厚度（mm）
	≥0.025
	≥0.025
	0.023≤x＜0.025
	0.021≤x＜0.023
	x＜0.021

	1
	厚度及偏差
	厚度极限偏差(mm)
	标称值=0.025
0≤x≤+0.008
	0≤x≤+0.010
	-0.002≤x＜0或+0.010＜x≤+0.012
	-0.004≤x＜-0.002或+0.012＜x≤+0.014
	x＜-0.004或x＞+0.014

	
	
	
	0.027≤标称值＜0.030
-0.002≤x≤+0.008
	标称值=0.027，-0.002≤x≤+0.010
	-0.004≤x＜-0.002或+0.010＜x≤+0.012
	-0.006≤x＜-0.004或+0.012＜x≤+0.014
	x＜-0.006或x＞+0.014

	
	
	
	
	标称值=0.028，-0.002≤x≤+0.010
	-0.004≤x＜-0.002或+0.010＜x≤+0.012
	-0.006≤x＜-0.004或+0.012＜x≤+0.014
	x＜-0.006或x＞+0.014

	
	
	
	
	标称值=0.029，-0.004≤x≤+0.010
	-0.006≤x＜-0.004或+0.010＜x≤+0.012
	-0.008≤x＜-0.006或+0.012＜x≤+0.014
	x＜-0.008或x＞+0.014

	
	
	
	0.030≤标称值＜0.035
-0.005≤x≤+0.008
	标称值=0.030，-0.005≤x≤+0.010
	-0.007≤x＜-0.005或+0.010＜x≤+0.012
	-0.009≤x＜-0.007或+0.012＜x≤+0.014
	x＜-0.009或x＞+0.014

	
	
	
	
	标称值=0.031，-0.005≤x≤+0.010
	-0.007≤x＜-0.005或+0.010＜x≤+0.012
	-0.009≤x＜-0.007或+0.012＜x≤+0.014
	x＜-0.009或x＞+0.014

	
	
	
	
	标称值为其他，-0.007≤x≤+0.010
	-0.009≤x＜-0.007或+0.010＜x≤+0.012
	-0.011≤x＜-0.009或+0.012＜x≤+0.014
	x＜-0.011或x＞+0.014

	
	
	
	0.035≤标称值＜0.040
-0.009≤x≤+0.009
	标称值=0.035，-0.009≤x≤+0.011
	-0.011≤x＜-0.009或+0.011＜x≤+0.013
	-0.013≤x＜-0.011或+0.013＜x≤+0.015
	x＜-0.013或x＞+0.015

	
	
	
	
	标称值为其他，-0.011≤x≤+0.011
	-0.013≤x＜-0.011或+0.011＜x≤+0.013
	-0.015≤x＜-0.013或+0.013＜x≤+0.015
	x＜-0.015或x＞+0.015

	
	
	
	标称值≥0.040
-0.010≤x≤+0.010
	-0.012≤x≤+0.012
	-0.014≤x＜-0.012或+0.012＜x≤+0.014
	-0.016≤x＜-0.014或+0.014＜x≤+0.016
	x＜-0.016或x＞+0.016

	
	
	厚度平均偏差(%)
	标称值=0.025
0≤x≤+15
	0≤x≤+23
	-8≤x＜0或+23＜x≤+31
	-16≤x＜-8或+31＜x≤+39
	x＜-16或x＞+39

	
	
	
	0.027≤标称值＜0.030
-6≤x≤+12
	标称值=0.027，-6≤x≤+19
	-13≤x＜-6或+19＜x≤+26
	-20≤x＜-13或+26＜x≤+33
	x＜-20或x＞+33

	
	
	
	
	标称值=0.028，-6≤x≤+19
	-13≤x＜-6或+19＜x≤+26
	-20≤x＜-13或+26＜x≤+33
	x＜-20或x＞+33

	
	
	
	
	标称值=0.029，-13≤x≤+19
	-20≤x＜-13或+19＜x≤+26
	-27≤x＜-20或+26＜x≤+33
	x＜-27或x＞+33

	
	
	
	0.030≤标称值＜0.035
-10≤x≤+10
	-16≤x≤+16
	-22≤x＜-16或+16＜x≤+22
	-28≤x＜-22或+22＜x≤+28
	x＜-28或x＞+28

	
	
	
	0.035≤标称值＜0.040
-9≤x≤+9
	-14≤x≤+14
	-19≤x＜-14或+14＜x≤+19
	-24≤x＜-19或+19＜x≤+24
	x＜-24或x＞+24

	
	
	
	标称值≥0.040
-9≤x≤+9
	-13≤x≤+13
	-17≤x＜-13或+13＜x≤+17
	-21≤x＜-17或+17＜x≤+21
	x＜-21或x＞+21

	2
	宽度偏差(mm)
	标称值≤380
-20≤x≤+20
	-22≤x≤+22
	-24≤x＜-22或+22＜x≤+24
	-26≤x＜-24或+24＜x≤+26
	x＜-26或x＞+26

	
	
	380＜标称值＜600
-25≤x≤+25
	-27≤x≤+27
	-29≤x＜-27或+27＜x≤+29
	-31≤x＜-29或+29＜x≤+31
	x＜-31或x＞+31

	
	
	标称值≥600
-30≤x≤+30
	-32≤x≤+32
	-34≤x＜-32或+32＜x≤+34
	-36≤x＜-34或+34＜x≤+36
	x＜-36或x＞+36

	3
	长度偏差(mm)
	标称值≤380
-20≤x≤+20
	-22≤x≤+22
	-24≤x＜-22或+22＜x≤+24
	-26≤x＜-24或+24＜x≤+26
	x＜-26或x＞+26

	
	
	380＜标称值＜600
-25≤x≤+25
	-27≤x≤+27
	-29≤x＜-27或+27＜x≤+29
	-31≤x＜-29或+29＜x≤+31
	x＜-31或x＞+31

	
	
	标称值≥600
-30≤x≤+30
	-32≤x≤+32
	-34≤x＜-32或+32＜x≤+34
	-36≤x＜-34或+34＜x≤+36
	x＜-36或x＞+36

	4
	异嗅
	不应有明显异嗅
	不应有明显异嗅
	一个试样有明显异嗅
	两个试样有明显异嗅
	三个试样有明显异嗅

	5
	外观
	应符合要求
	应符合要求
	一个试样不符合要求
	两个试样不符合要求
	三个试样不符合要求

	6
	印刷质量
	印刷的油墨应均匀，图案和文字应清晰、完整，印刷剥离率应小于20%。
	印刷的油墨应均匀，图案和文字应清晰、完整，印刷剥离率应小于20%。
	一个试样不符合要求
	两个试样不符合要求
	三个试样不符合要求

	7
	提吊试验
	三个袋均无破裂
	三个袋均无破裂
	一个袋破裂
	两个袋破裂
	三个袋均破裂

	8
	跌落试验
	三个袋均无破裂
	三个袋均无破裂
	一个袋破裂
	两个袋破裂
	三个袋均破裂

	9
	漏水性
	三个袋均不漏水
	三个袋均不漏水
	一个袋漏水
	两个袋漏水
	三个袋均漏水

	10
	封合强度( N/15mm)
	≥8.0
	x≥7.0
	6.0≤x＜7.0
	5.0≤x＜6.0
	x＜5.0

	11
	落镖冲击
	不破裂数≥8个
	不破裂数≥8个
	6个≤不破裂数≤7个
	4个≤不破裂数≤5个
	不破裂数≤3个


六、判定原则
依据所检相关质量特性的重要程度及检测结论，对样本单元进行综合判定。
	计量型质量特性
	计数型质量特性
	不合格类型

	重要质量特性严重不合格
	重要特性不合格
	A类不合格

	重要质量特性较严重不合格
	较重要特性不合格
	B类不合格

	较重要质量特性严重不合格
	
	

	重要质量特性轻微不合格
	次要特性不合格
	C类不合格

	较重要质量特性较严重不合格
	
	

	次要质量特性严重或较严重不合格
	
	

	较重要质量特性轻微不合格
	
	D类不合格

	次要质量特性轻微不合格
	
	


    七、复检工作安排
被抽样的销售者或者样品标称的生产者申请复检的，应向广东省市场监督管理局提出复检申请，由广东省市场监督管理局根据复检受理原则处理。复检工作安排按照《广东省工商行政管理局关于广东省流通领域商品质量抽查检验的工作规范》（粤工商消字〔2016〕111号）规定处理。

