辽宁省工业用布产品质量监督抽查
实施细则
1 适用范围
本细则适用于辽宁省工业用布产品质量监督抽查，针对特殊情况的专项抽查、辽宁省内县级以上地方市场监督管理部门组织的地方监督抽查可参照执行。本细则内容包括产品分类、术语和定义、企业产品生产规模划分、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理及附则。
2 产品分类、术语和定义
2.1 产品分类及代码见表1 。
表1  产品分类及代码
	产品分类
	一级分类
	二级分类
	三级分类

	分类代码
	4
	422
	422.1

	分类名称
	建筑和装饰装修材料
	土工合成材料
	土工布


2.2产品种类
本次抽查产品类别覆盖市场主要应用产品，包括：短纤针刺非织造土工布、长丝纺粘针刺非织造土工布、纺粘热轧法非织造布、纺粘/熔喷/纺粘（SMS）法非织造布、热风法非织造布、熔喷法非织造布、聚酯毡。
2.3术语和定义
下列术语和定义适用于本细则。
2.3.1短纤针刺非织造土工布：以合成短纤维为原料、干法成网经针刺加固而成的土工布。
2.3.2长丝纺粘针刺非织造土工布：以聚合物为原料，经纺丝、铺网、针刺加工而成的土工布。
2.3.3纺粘热轧法非织造布：以聚丙烯、聚酯为主要原料，采用熔体纺丝成网、经热轧粘合制成的非织造布。
2.3.4纺粘/熔喷/纺粘（SMS）法非织造布：以丙纶为主要原料，以热轧粘合方式加固的SMS 产品。
2.3.5热风法非织造布：以低熔点复合纤维为主要原料，单位面积质量为15g/m2～100 g/m2的经热风熔融固结的非织造布。
2.3.6熔喷法非织造布：采用熔喷成网方法只做的纤网经一种或多种技术固结而成的非织造布。
2.3.7聚酯毡：以涤纶纤维为原料，采用热粘合或化学粘合方法生产的非织造布。
3 企业规模划分
根据国家统计局印发的相关管理办法，确定企业规模。
4 检验依据
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
（1）GB/T10111-2008   随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序
（2）GB/T17638-2017 
土工合成材料 短纤针刺非织造土工布
（3）GB/T17639-2008 
土工合成材料 长丝纺粘针刺非织造土工布  
（4）FZ/T64033-2014

纺粘热轧法非织造布
（5）FZ/T64034-2014

纺粘/熔喷/纺粘（SMS）法非织造布
（6）FZ/T64046-2014

热风法非织造布
（7）FZ/T64078-2019

熔喷法非织造布
（8）GB/T18840-2018 
沥青防水卷材用胎基
（9）GB/T 13761.1-2009 土工合成材料规定压力下厚度的测定 第1部分：单层产品厚度的测定方法
（10）GB/T 13762-2009   土工合成材料 土工布及土工布有关产品单位面积质量的测定方法
（11）GB/T 13763-2010   土工合成材料 梯形法撕破强力的测定
（12）GB/T 14799-2005   土工布及其有关产品 有效孔径的测定 干筛法
（13）GB/T 14800-2010   土工合成材料 静态顶破试验(CBR法) 
（14）GB/T 15788-2017   土工布及其有关产品 宽条拉伸试验
（15）GB/T 15789-2016   土工布及其有关产品 无负荷时垂直渗透特性的测定
（16）GB/T24218.1-2009

纺织品 非织造布试验方法 第1部分：单位面积质量的测定
（17）GB/T24218.3-2010

纺织品　非织造布试验方法　第3部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）
（18）现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求相关的法律法规、部门规章和规范。
5 抽样
5.1抽样型号或规格
5.1.1短纤针刺非织造土工布
规格以标称断裂强度表示，标注规格介于标准中相邻规格时，按线性内插法计算相应考核指标。需记录产品标称单位面积质量和厚度。
5.1.2 长丝纺粘针刺非织造土工布
规格以标称断裂强度表示，标注规格介于标准中相邻规格时，按线性内插法计算相应考核指标。
5.1.3纺粘热轧法非织造布
规格以单位面积质量表示，标注规格介于标准中相邻规格时，按线性内插法计算相应考核指标。
5.1.4 纺粘/熔喷/纺粘（SMS）法非织造布
规格以单位面积质量表示，标注规格介于标准中相邻规格时，按线性内插法计算相应考核指标。
5.1.5热风法非织造布
规格以单位面积质量表示，标注规格介于标准中相邻规格时，按线性内插法计算相应考核指标。
5.1.6熔喷法非织造布
规格以单位面积质量表示，标注规格介于标准中相邻规格时，按线性内插法计算相应考核指标。
5.1.7聚酯毡
聚酯毡按照物理力学性能分为Ⅰ型和Ⅱ型。
5.2抽样方法、基数及数量
抽样地点为生产企业的成品库、堆场，经销单位的销售现场、仓库。
在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、在保质期内的产品（但一般不超过十二个月）。抽样时应注意需避开每卷产品的前两层（至少3米），避免污渍、不规则块、折痕、孔洞或其他损伤部分。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
生产领域抽样数量见表2。

在流通领域抽样时，抽样基数满足抽样数量即可。
表2 抽样数量
	序号
	产品名称/基数
	样本数
	抽样数量
	每块样品尺寸
	检验
样品
	备用样品

	1
	短纤针刺非织造土工布
	1卷
	每卷2块
	全幅宽沿纵向取2延长米，面积不少于8㎡
	1块
	1块

	2
	长丝纺粘针刺非织造土工布
	≤50卷
	2卷
	每卷2块
	全幅宽沿纵向取2延长米，面积不少于8㎡
	2块
	2块

	
	
	≥51卷
	3卷
	每卷2块
	全幅宽沿纵向取2延长米，面积不少于8㎡
	3块
	3块

	3
	纺粘热轧法非织造布
	1卷
	每卷2块
	全幅宽沿纵向取2延长米，面积不少于4㎡
	1块
	1块

	4
	纺粘/熔喷/纺粘（SMS）法非织造布
	1卷
	每卷2块
	全幅宽沿纵向取2延长米，面积不少于4㎡
	1块
	1块

	5
	热风法非织造布
	1卷
	每卷2块
	全幅宽沿纵向取2延长米，面积不少于4㎡
	1块
	1块

	6
	熔喷法非织造布
	1卷
	每卷2块
	全幅宽沿纵向取2延长米，面积不少于4㎡
	1块
	1块

	7
	聚酯毡
	1卷
	每卷2块
	全幅宽沿纵向取2延长米，面积不少于4㎡
	1块
	1块


5.3抽样时应注意的问题
5.3.1样品选择应根据贮存情况确定，需抽取距抽查材料上报截止日期一年以内生产的产品，优先抽取生产日期较近的产品。
5.3.2抽样人员应对抽样全过程进行拍照或录像留存，取样时严格按照抽样方法进行操作。
5.4样品处置
样品在裁好时应及时对该样品进行标识（检验样品、备用样品），样品应有合适的外包装，以保证样品在运输和贮存过程不破损、不沾污、不受潮、防雨淋，不受长期暴晒。检验样品和备用样品单独包装，标明“检验样品、备用样品”。
抽样人员封样时，应保证所有可开启部位有贴封（防止样品被调换），并在封样单的骑缝处由抽样人员和受检单位陪同人员共同签封，以保证样品真实、有效。
抽取的样品由抽样人员负责寄、送到检验机构，在包装与运送中应保证样品、签封、产品包装或其它相关材料等完好无损。样品运送时应按照产品明示的搬运要求进行，防止碰撞损坏样品，样品储存条件应满足产品规定或明示的要求。
备用样品由检验机构保管。
5.5抽样单
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。同时记录被抽查企业上一年度生产的工业用布相应产品销售额，以万元计；若企业上一年度未生产，则记录本年度实际销售额，并加以注明。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。
5.6样品获取方式
监督抽查所需的样品要在受检单位以购买方式获取。
6 检验要求
6.1检验项目
表3短纤针刺非织造土工布
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	单位面积质量偏差率
	GB/T 17638-2017
	GB/T 13762-2009

	2
	厚度偏差率
	GB/T 17638-2017
	GB/T 13761.1-2009

	3
	纵横向断裂强度
	GB/T 17638-2017
	GB/T 15788-2017

	4
	标称断裂强度对应伸长率
	GB/T 17638-2017
	GB/T 15788-2017

	5
	顶破强力
	GB/T 17638-2017
	GB/T 14800-2010

	6
	等效孔径
	GB/T 17638-2017
	GB/T 14799-2005

	7
	垂直渗透系数
	GB/T 17638-2017
	GB/T 15789-2016


表4长丝纺粘针刺非织造土工布
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	厚度
	GB/T 17639-2008
	GB/T13761.1-2009

	2
	纵横向断裂强度
	GB/T 17639-2008
	GB/T 15788-2017

	3
	纵横向标准强度对应伸长率
	GB/T 17639-2008
	GB/T 15788-2017

	4
	CBR顶破强力
	GB/T 17639-2008
	GB/T 14800-2010

	5
	纵横向撕破强力
	GB/T 17639-2008
	GB/T 13763-2010

	6
	等效孔径
	GB/T 17639-2008
	GB/T 14799-2005

	7
	垂直渗透系数
	GB/T 17639-2008
	GB/T 15789-2016


表5纺粘热轧法非织造布
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	单位面积质量偏差率
	FZ/T64033-2014
	GB/T24218.1-2009

	2
	断裂强力
	FZ/T64033-2014
	GB/T24218.3-2010

	3
	断裂伸长率
	FZ/T64033-2014
	GB/T24218.3-2010


表6纺粘/熔喷/纺粘（SMS）法非织造布
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	单位面积质量偏差率
	FZ/T64034-2014
	GB/T24218.1-2009

	2
	纵向断裂强力
	FZ/T64034-2014
	GB/T24218.3-2010

	3
	横向断裂强力
	FZ/T64034-2014
	GB/T24218.3-2010

	4
	纵、横向断裂伸长率
	FZ/T64034-2014
	GB/T24218.3-2010


表7热风法非织造布
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	单位面积质量偏差率
	FZ/T64046-2014
	GB/T24218.1-2009

	2
	断裂强力
	FZ/T64046-2014
	GB/T24218.3-2010

	3
	断裂伸长率
	FZ/T64046-2014
	GB/T24218.3-2010


表8熔喷法非织造布
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	单位面积质量偏差率
	FZ/T64078-2019
	GB/T24218.1-2009

	2
	断裂强力
	FZ/T64078-2019
	GB/T24218.3-2010

	3
	纵横向断裂伸长率
	FZ/T64078-2019
	GB/T24218.3-2010


表9聚酯毡
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	单位面积质量
	GB/T18840-2018
	GB/T18840-2018

	2
	拉力
	GB/T18840-2018
	GB/T18840-2018

	3
	拉力最小单值
	GB/T18840-2018
	GB/T18840-2018

	4
	最大拉力时延伸率
	GB/T18840-2018
	GB/T18840-2018

	5
	撕裂强度
	GB/T18840-2018
	GB/T18840-2018

	6
	耐水性
	GB/T18840-2018
	GB/T18840-2018


6.2试样制备
按照各相应产品标准的规定，在检验样品上裁取相应检验项目的试件，进行试验。对于出现不合格的检验项目，在检验样品上未使用部分裁取相应检验项目的试件，进行复检。
注:本细则的规定中，检验机构在检验过程中对检验结果进行复检所采用的样品，应是抽取的检验样品，不能采用备用样品。备用样品仅是指被抽查企业或者经过确认了样品的生产企业对检验结果提出异议，需要对不合格项目进行复检时，采用的备用样品。
6.3检验应注意的问题
6.3.1 检验机构接收样品应当有专人负责检查、记录样品的外观、状态、封样单有无破损及其他可能对检测结果或者综合判定产生影响的情况，并确认样品与抽样单的记录是否相符，对样品分别加贴相应标识后入库。
6.3.2长丝纺粘针刺非织造土工布每一单项检验所需的试件需在所抽取的每块样品上裁取1组试件，以各组试件试验结果的平均值作为最终报告的该单项检验结果。
6.3.3 若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
7 判定原则
原则：经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
结论用语：
经抽样检验，所检项目符合**标准要求，依据《辽宁省工业用布产品质量监督抽查实施细则》，判定为合格。
经抽样检验，**项目不符合**标准要求，依据《辽宁省工业用布产品质量监督抽查实施细则》，判定为不合格。
8 异议处理
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
8.1核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明。
8.2对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的市场监督管理部门或者指定检验机构应当按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品组织复检，复检项目如有仲裁法需用仲裁法进行复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。
9 附则
本实施细则编制单位：辽宁省检验检测认证中心（辽宁省产品质量监督检验院）。
本细则由辽宁省市场监督管理局产品质量安全监督管理处管理。
